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INYECCION

Esta en condiciones de satisfacer cualquier exigencia de construccién de

moldes por canal caliente

Thermoplay duplicara su
capacidad productiva con
una nueva planta en Italia

Thermoplay, representada por O.C. Systems, S.L., fue constituida en el afio 1995 continuando el

desarrollo iniciado en 1974 en los sistemas de inyeccion por canal caliente para moldes de inyeccion de

materias plasticas. La empresa esta establecida en Italia, y sus instalaciones ocupan una superficie

cubierta de 5.500 metros cuadrados, con una plantilla de 150 personas a las que hay que ahadir 80

técnicos comerciales presentes en 44 paises del mundo. Para ampliar la red comercial y la asistencia

técnica se han creado numerosas filiales en el extranjero, en Gran Bretaia, Alemania, Francia, Portugal y

Brasil. La actual capacidad productiva se vera duplicada con la construcciéon de una planta gemela, anexa

a la actual.

Redaccion PU

valido de facil consulta, que ofrece todas las infor-

maciones necesarias para los usuarios de los siste-
mas. El formato electrénico del catilogo permite su
actualizacién en tiempo real en el sitio thermoplay.com
donde estan disponibles los disefios en formatos dxf y
3D.

E| catdlogo de Thermoplay representa un soporte

La oficina comercial estd en condiciones de comuni-
carse con todas las partes del mundo asegurando a los
propios clientes una asistencia técnico-comercial con

unos tiempos de respuesta muy cortos. La obtencion
de la certificacion UNI ENISO 9001 para la calidad repre-
senta una garantia para las actividades presentes y futu-
ras de la sociedad.

El valor de la investigacién tecnolégica

Bajo la responsabilidad de ingenieros y técnicos especia-
lizados se vienen efectuando estudios, proyectos y prue-
bas. La constante investigacion tecnoldgica de que se
sirve Thermoplay para resolver los
problemas productivos contribuye a
mejorar el nivel cualitativo y funcio-
nal de nuestros productos y nos
permite patentar principios de fun-
cionamiento innovadores. La per-
fecta colaboracién con el cliente
sera siempre la clave del éxito del
proyecto. La definicién del produc-
to se realiza mediante un andlisis
exhaustivo del material a inyectar,
del peso y de las dimensiones de la
pieza, asi como del ciclo de moldeo
previsto. Los andlisis térmicos y de
llenado garantizan la plena fiabilidad
del producto final. Los prototipos
construidos se experimentan con
. una amplia gama de materiales plas-
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ticos y son sometidos a ensayos y
simulaciones para verificar la idonei-
dad del proceso de transformacion.

La evolucién tecnolégica de las
materias plasticas ha llevado aTher-
moplay a desarrollar una nueva serie
de resistencias que garantizan un per-
fil térmico constante y un notable
ahorro de energia. Estos inyectores
estan adaptados a la transformacion
de los mas diversos materiales ter-
moplasticos, gracias a las especiales
tipologias de las puntas.

Satisface el mercado de la
fabricacién de moldes por canal
caliente

Con una gama de mas de 400 tipos
de inyectores, 80 sistemas de placas
de distribucién estdndard, sistemas
multi-inyeccién, inyeccion secuencial con vélvulas de
obturacion neumdtica o hidraulica, Thermoplay estd en
condiciones de satisfacer cualquier exigencia de cons-
trucciéon de moldes por canal caliente. Los productos
Thermoplay satisfacen cualquier exigencia de construc-
cién de inyeccién por canal caliente en los sectores de:
automocién, cosmética, embalaje, electrénica, médico,
electrotécnico, informatico, micromecanico, ocio, articu-
los del hogar y los nuevos sectores emergentes. La pro-
duccién Thermoplay utiliza centros de trabajo de ultima
generacion, dispuestos en grupos homogéneos seglin el
tipo de trabajo, con el fin de garantizar la maxima flexibi-
lidad pero manteniendo la continuidad de los ciclos pro-
ductivos. El equilibrio 6ptimo de las presiones y la elimi-
nacion de todas las zonas de estancamiento estan asegu-
rados por piezas radiadas, insertadas en todas las placas
de distribucién Thermoplay. La maquinaria dedicada a
trabajos especificos cuenta con el soporte de centros de
mecanizado multipallet que pueden desarrollar diversas
operaciones, optimizando los tiempos de puesta a punto
y de ejecucién. Todas las maquinas de control numérico
estdn dotadas de un amplio almacén de herramientas. Es
de importancia fundamental la planitud y el espesor de
las placas, para permitir el perfecto acoplamiento entre el
canal caliente y las boquillas garantizando asi la perfecta
adherencia del material plastico. En base a la experiencia
constructiva de miles de placas de distribuciéon se ha
podido formular una normalizacién que permite un rapi-
do aprovisionamiento con unos costes y tiempos de con-
signa muy reducidos. Las placas de distribucién pueden
suministrarse en dimensiones estandar pero flexibles,
para adaptarse a cualquier exigencia productiva, dispo-
niendo siempre de existencias en almacén. Baterias de
tornos de control numérico garantizan elevados volime-
nes de produccion, sin limitacion de las dimensiones de
las piezas producidas, manteniendo la versatilidad nece-
saria.
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En el mismo ciclo productivo se pueden reagrupar
varios trabajos para garantizar la precisién y reducir los
tiempos de produccion. Las distintas fases del proceso
son supervisadas sistematicamente, mediante un con-
trol de calidad constante de los componentes produci-
dos.

Las lineas de ensamblaje son alimentadas desde alma-
cenes automaticos verticales, necesarios para optimi-
zar los espacios y tiempos de retirada de los compo-
nentes. Desde el mecanizado al ensamblaje pasando por
el control de calidad, el embalaje y la expedicion, cada
fase es objeto de una supervisién especial. Para garan-
tizar la trazabilidad de los productos, cada articulo esta
identificado con una marca laser. El personal de Ther-
moplay esta disponible para realizar cursos de forma-
cién por técnicos especializados sobre procedimientos
de mantenimiento y de sustitucién de los componen-
tes. Los sistemas por canal caliente que produce Ther-
moplay estan dotados de un circuito de aire acondicio-
nado para los grupos de obturacién, de una instalaciéon
neumdtica/hidriulica para mover los obturadores, de
una instalacién eléctrica. Esto permite al cliente sim-
plificar los procedimientos de ensamblaje del sistema
en el molde, reducir el cableado y los riesgos de cone-
xiones erréneas. El control final de los sistemas y de los
componentes asegura que la calidad de los productos
responda a los canones cualitativos previstos. La inves-
tigacion permanente y la necesidad de una constante
mejora y ampliacion de la gama de productos y servi-
cios constituyen,desde siempre, el objetivo principal de
la sociedad.

La calidad de las piezas depende de un control
preciso en la aceptacion

Se realizan controles especificos en todos los grupos de
obturacién, en particular de acoplamiento de cada boqui-
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lla con el vistago correspondiente. Los informes con las
mediciones efectuadas se remiten inmediatamente a los
clientes. Dentro del taller se realiza sistemdticamente un
control visual y dimensional de todas las piezas produci-
das, bien sea manualmente o con sistemas de control
automdticos tridimensionales, que permiten llevar a cabo
las mediciones mas sofisticadas. Por Gltimo, los resulta-
dos de los controles se analizan y elaboran sistematica-
mente y se utilizan para supervisar y mejorar constante-
mente el proceso productivo. Las centralitas Thermoplay
estdn disefiadas para regular la temperatura programada
en las distintas zonas de los sistemas por canal caliente.
Una prueba funcional precisa asegura la maxima fiabilidad
y duracién del producto en el tiempo. Los productos
Thermoplay se caracterizan por unos elevados niveles
cualitativos, de eficiencia y de productividad, para satisfa-
cer las exigencias de los distintos sectores industriales.
La alta produccién de piezas para la industria del emba-
laje requiere la construccién de moldes con un elevado
numero de cavidades y con ciclos muy rapidos. Por tanto,
se deben encontrar las proporciones ideales entre las
dimensiones de la pieza y el sistema por canal caliente, al
objeto de reducir los tiempos de produccién.

En este campo de aplicacién se considera fundamen-
tal la experiencia alcanzada en la realizacién de stack
mould, boquillas de obturacion y frecuentes cambios de
color. El sector médico presenta aspectos con una nota-
ble complejidad constructiva. La calidad de las piezas
producidas y el elevado coste de los materiales inyec-
tados requiere la utilizacién de tecnologias de inyeccién
que permitan un control constante del ciclo productivo.

El canal caliente aplicado a estos productos debe res-
ponder a los requisitos de calidad y transparencia. El sis-
tema por canal caliente no debe tener zonas de estan-

camiento y llevar a la degradacién de la materia plastica.
Al mismo tiempo, la aplicacion debe resultar simple y
econdmica.

En muchos sectores de produccion, la aplicacién de
boquillas, incluso especiales, ha permitido solucionar
problemas cualitativos. En todo caso, la busqueda de la
posicién del punto de inyeccidn y la garantia de un flujo
constante del material inyectado representa un aspecto
fundamental para satisfacer los requisitos de diversos
sectores industriales. La centralita de control Thsync
permite optimizar el funcionamiento del molde y con-
trolar de manera inteligente la evolucién de las tempe-
raturas en las distintas zonas. Unas técnicas de aplica-
cion avanzadas y el uso de nuevos materiales han per-
mitido a Thermoplay desarrollar una serie de sistemas
de inyeccién para la produccioén de contenedores indus-
triales utilizados en el sector logistico. En base al ana-
lisis de flujo realizado con las piezas a producir, Ther-
moplay ha realizado el equilibrado de la placa de distri-
bucion para calcular el volumen exacto de material a
inyectar, en cada punto de inyeccién.

La calidad de los productos para cosmética y la bus-
queda de la perfeccion caracterizan este campo de apli-
cacién.

Puntos de inyeccidn casi invisibles, unos cambios de
color répidos y la calidad del producto representan el
objetivo de las aplicaciones por canal caliente en este
sector. Gracias a la tecnologia y a la experiencia adqui-
rida, Thermoplay ha podido establecer una provechosa
relacién de colaboracion con algunas universidades a
nivel europeo. Thermoplay, una garantia para un pro-
ducto de alta calidad que la caracteriza y que la sitia a
la cabeza de los productores mundiales de sistemas de
inyeccion por canal caliente. ®
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