TECNOLOGIE - TECHNOLOGIES

ESTETICA E
STAMPAGGIO

La copertura posteriors di
un FTW LCD di Philips
Upmarket a 32", € stata
stampata wutilizzanda un
blend PC+ABS e un sistema
di iniezione progettato e
realizzato dalla
Thermoplay, che ha 6 punti
di infezione, per undo stam-
po a una figura, con &
ugelli ad otturazione. Il
ciclo di stampaggio preve-
de Vinlezione sequenziale
del materiale all intermo
della cavita: gli ugelli si
aprond & 5 chiudona in
tempi diversi per permet-
tere un riempimento omo-
genea, Liniezione sequen-
ziale in guesto caso € stata
applicata per un duplice
mativa: ridurre al minima
la pressione di esercizio e
migliorare |"estetica del
pezzo, in gquanto elimina
pressoché tutte le linee di
giunzione del materiale
all"interno del pezzo ren-
dendolo pid resistente,
Inizialmente, la richiesta
prevedeva 5 punti di inde-
zione, in seguito alle anali-
51 .di flusso svolte dalla
Thermoplay 51 é riscontrato
che non erano sufficienti
per 1l corretto dempimento
del pezzo ¢ il sistema di
iniezione non era bilancia-
to. Lanalisi di Musso ha
permesso di definire il

layout ottimale dei canali
del sisterna di iniezione, la
corretta posizions degli
ugedli e il diametro dei
canali interni, per otbenérs
un corretto rempimento
del pezzo ned minor Lempo
possibile,

Durante 1o studio & stata
rilevata una giunzione criti-
ca in un punto, per cui il
pezzo risultava poco esteti-
co e incompleto in corri-
spondenza di dettagli fun-
zionali. Per risolverse quesio
problema & stato traslato
un upells per favorire il
rismpimento della zona cri-
tica ed & stata ispessita
una zona del particolare
per dare prevalenza di
riempiments, in modo da
spostare la posizione della
ghunzione, L'analisi di flusso
finale ha riscontrato wn
riempimento uniforme, il
sistema di iniezione &
risultato perfettamente
bilanciato e il prodotto
finale pid robusto & privo
di giunzioni di flusso. I
sistema & ora funzionante
e stampa 50 pezzi all"ora,

AESTHETICS
AND MOULDING
PROCESS

A 327 LCD back cover fora
Philips Upmarket FTV has
teen moulded using o
blend of PC+ABS and an
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injection system designed
and manufactured by
Thermoplaoy, that is provi-
ded with & Infection
points, for one cavity
mould with & shut off
nozzies. The moulding
cycle operates with the
matertal sequential injec-
tion inside the mould
cervity: the nozzles open
and close in different
times in order o gel a
wniform filling of the part.
in this case the sequential
infection has been applied
for two different reasons:
fo reduce the operaling
pressure and to improve
the part aesthetic, As con-
sequence, the jaint lines
are eliminated and the
part resulls more rabusl,
The initial request was 5
injection points, but after
the flow analysis perfor-
med by Thermoplay, it rai-
sed that they were not
sufficient o executle the
correct filling of the part
and that the injection
system was not balanced.
The flow analysis allowed
defining the optimum
layvout of the infection
system distribution chan-
nels, the correct position
of the nozzles and the dis-
tribution channels diame-

ters, in ovrder to ohktain the

correct filling of the part,
in the shortest time.

During the study a critical
Jatnt had been detected in
a specific area where the
part was resulting not
aesthetic and facing no
100% confirmed filling in
impaortant functional
details, in order (o splve
this problem a nozzie has
been moved o facilitate
filling of the critical area
and more thickness has
been added o o specific
point, to get more filling
and to move the weld-line.
The final flow analysis
shown a uniform [filling of
the part and the injection
systern results perfectly
balanced, The system is
now working and acfual
production is 50 parts per
hour,
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