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Una delle pia recent
novita sviluppate da
Thermopla

€ un lipo di stack
mould con un
gruppo otturazione
integrato allinterno
dell’ugello, studiato
per ridurre

al massimo
I'ingombro del canale
caldo all'interno
dello stampo.

Cne of the most
impartant news
fhat Thermopiay
recently presented
i5 he stack mould
with shut off group
inteqgrated inside
the nozzle, studied
in araar (o reaguce
the hot runner seat
dirmension inside
the mould

L'evoluzione tecnologica delle materie plastiche ha portato Thermoplay a sviluppare
una nuova serie di resistenze che garantiscono un profilo termico coslante e un _
notevole risparmio energetico. Gli ugelh Therrrtnp!a?' sono adatli alle diverse esigenze di

trasformazione dei materiali termoplastici, grazie a

le speciali tipologie dei puntali.

The technical evolution of plastic materials brought Thermaoplay to develop a new heater
series which ensures uniform thermal profile and considerable power saving. These new
infector types are suitable for any need of transformation of thermoplasiic materials,

thanks (o the special ip shapes
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all'ampliame
realizzato ne i
forza lavorativa di oltre 150
aggiungono altri 80 tecnici-commerciali presenti
in 44 Paesi del mq Per ampliare la rete
' tenza tecnica sono state

progetti speci:

Ihermoplay di p

Cnica pe
oltre 400 tipi
tre di distribuzione
zione per le
» analisi di flusso,
li personalizzati, bi-iniezione,



Le richieste di alti volumi di produzione esigono la costruzione di stampi a elevalo
numere di cavitd e con cicli molte rapidi. In questo campo di applicazione e
fondamentale I'esperienza maturata nella realizzazione di sistemi stack mould,
ugelli a otturazione e frequenti cambi di colore.

La centralina di controllo Thsync permette di ottimizzare il funzionamento dello
stampo e di controllare in modo intelligente gli andamenti delle temperature

nelle varie rone.

The high production volumes require the construction of moulds with an increased
numbar ol cavities and very last cycles. Slack moulds, sout oif nozzies and
frequent color changing are essential in this application.

Ihe .'i'.[r.r.'qu.'fff PL based [hisync control vl allows the oplimization of mould
operation, performing an effective check of the temperalures in the fealing zones

o Le centraline

| Thermoplay
S0no progetlate
lJE: reqolare

a lemperatura

impostata nelle varie
zone dei sistemi a
canale caldo.
Thermaplay's
standard conlrol
= dewices fave bDeen
designed to control
and mamitam wilh
absolute precision
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the various 2ones
of the hot runner
syslems

| sistemi di iniezione Thermoplay
vengono progettati attraverso
un‘accurata analisi dei materiali,

della forma e delle dimensioni delle
parti da stampare e del tempo di ciclo
previsto. Il progetto viene realizzato in
modo da ottenere il perfetto equilibrio
dei canali per il riempimento uniforme
delle parti da produrre.

Injection systems from [hermoplay
are defined following careful analysis
of the injection material, the size and
weight of the item to be moulded, and
the expected moulding cycle

The hot runners are ;.‘rrr'.fm'n'y balanced
to ensure perfect cavity filling for
precise production of part detaifs






