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TYP/TYPDN-1 @ 44 mm

+ DYSZE DO ROZDZIELACZY / TRYSKY PRO VICENASOBNE FORMY

Symbol dyszy Symbol grzatki Termopara/ Cidlo
Koaysty | L | Cadpen | Wt | benins | dorng
DN44076-1-.. 76 E17185 480
DN44086-1-.. 86 E17186 480
DN44096-1-.. 96 E17187 480 E17223 E17877
DN44106-1-.. 106 E17188 580
DN44116-1-.. 116 E17189 580
DN44126-1-.. 126 E17190 580
DN44136-1-.. 136 E17101 660
DN44146-1-.. 146 E17192 660 E17224 E17878
DN44156-1-.. 156 E17193 660
DN44166-1-.. 166 E17194 700
DN44176-1-.. 176 E17195 700
DN44186-1-.. 186 E17196 700
DN44196-1-.. 196 E17197 725 E17225 E17879
DN44206-1-.. 206 E17198 725
DN44216-1-.. 216 E17199 725
DN44226-1-.. 226 E17200 760
DN44236-1-.. 236 E17201 760 E17226 E17880
DN44246-1-.. 246 E17202 800
DN44256-1-.. 256 E17203 800

ROZDZIELACZ / ROZVODIYA' DESKA

@

Przyktad zaméwienia:
Vzor pro objednavku:
Dysza - Primér
Diugos¢ - Délka

DN 44 096 -1-JG

Typ koncowki 1 - Typ hrotu 1

Termopara uziemiona / Uzemnéné cidlo

Jesli brak oznaczenia dostarczana jest uziemiona termopara.

Symbol / K6d
E17858

TULEJKA DO ZMIANY KOLORU
BROUSENY KROUZEK PRO ZMENU BARVY

Dostepne na zaméwienie
K dispozici na pozadani

Symbol / Kéd
E17889

=13

GRZALKA | TERMOPARA

TOPENI A CIDLO
GRZALKA | Biaty / Czerwono - Biaty
TOPENI Bila/ Cervena-Bita | 230V
TERMOPARA | Czerwony / Cervend| TC+
CIDLO Niebieski / Modra | TC-
0zn. kodowe . .
Doplikovj k6d Opis / Popis
Uziemiona termopara z kalibrowaniem typu J
-JG Uzemnéné cidlo typ J, kalibrované
Izolowana termopara typu J
- zolované Gidlo s kallbraci typu J

@ 11.5 max ; Neni-li uvedeno jinak, dodava se uzemnéné ¢idlo
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*KLUCZ WIELOKATNY E17821
£ 18 DIN 3120 UNI-ISO 1174

*VICEHRANNY KLIC E£17821
18 DIN3120 UNI-ISO 1174

Kotek zabezpieczajacy przed obrotem

Protirotacni kolik

+0.02
+0.02
L -0.02

(15.7)

44,07 002

Srednica przewezki jest zalezna od
objetosci wirysku i grubosci $cianek
wypraski.

@ 1.3 min

I Uvedena hodnota priméru vstfikovaciho
otvoru je pfiblizné a miZe se ménit podle
objemu vstikovaného materiélu a tloustky
stény vylisku.

@ 3 max



TYP/TYP DN-1 @ 44 mm

* TULEJA/POUZDRO
Na zamowienie / Jsou k dispozici na pozadani 261"
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Symbol tulei | | | 0% — N
Kod pouzdra ! & +§§ ‘ @54 ° w0
<
E17454/... | 66 | o | ]
E17455/... | 76 ‘ ‘ @ 54 1
Stal /Ocel ! 5% w
HRC 50-52 | . |
| " |
I o 1
\ 25°
TULEJA DA E GNIAZDO TULE
POUZDRO ZAl 5 2287 SEDLO POUZDRA
+0.009 .
@ 2299 Srednica przewezki
Vstfikovaci otvor @ Y
Ozn. kodowe
) @ |Doplikovy kéd
» TULEJAZ WYDLUZONA 13 13
KONCOWKA WYKONANIE DOSTEPNE NAPROSBE 14 14
. TENE ZAMAWIAJACEGO. THERMOPLAY
’;58%832’5“5 - OCENI MOZALIWOSC WYKONANIA Z 12 12 Przyklad zamowienia:
9| £ UWZGLEDNIENIEM ~ SREDNICY : E17454/13 = Tuleja dla dyszy
Symbol tulei B PRZEWEZKI ORAZ DLUGOSCI 17 17 L=76 mm bez przediuzenia z
; L |ExtralL = PRZEDLUZENIA 138 18 : 0
Kod pouzdra 0000 : : przewezka 1,3 mm.
Ei7a56 66 | 15 @ 22°0%: DILY LZE UPRAVIT DLE POZADAVKU 19 | 19
KLIENTA. THERMOPLAY V PRIPADE 20 | 20 Piiklad objednani
E17457/...] 76 | |15 POTREBY  ZMENI  PRUMER 2l | 2 ‘
VSTRIKOVACIHO OTVORU PODLE 2.2 22 E174§4l13= pouzdro pro trysku
SPECJALNE WYKONANIE NAKOSZT KLIENTA HODNOTY PRODLOUZENE DELKY. 2.3 23 0 delcgz(’L) 76 mm, bgz
VYSTUPNI UHEL DLE POZADAVKU KLIENTA 24 | 24 g; ‘f/’:r’gr‘){f;"; ; ni; vstfikovacim
2.5 25 ’
2.6 26
2.7 27
2.8 28
2.9 29
» PIERSCIEN DYSTANSOWY / DISTANCNI KROUZEK 30 | 30

W przypadku diuzszych dysz nalezy doda¢ zadany symbol piercienia dystansowego do symbolu tulei (E17454, E17455, E17456 i E17457) w celu uzyskania odpowiedniej diugosci.
Pro zajisténi spravné délky doplrite ke kédu pouzdra (E17454, E17455, E17456 a E17457) také kdd poZadovaného distancniho krouzku.
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DISTANCNIHO KROUZKU
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TYP/TYP DN-1 @ 44 mm

THERMOPLAY ®
| FEERIEEEAY

* TULEJA CHLODZONA / CHLAZENE POUZDRO

Na zamowienie / Jsou k dispozici na pozadani

K dispozici jsou délky 76 a 86 mm (viz vySe).
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» TULEJA CHLODZONA 44 St %
* CHLAZENE POUZDRO /TO X o
Symbol tulei | ' | e £
Kéd pouzdra L ‘ \ o ‘ @ §
E17583/... | 76 ‘ ‘ = 2
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. Srednica przewgzki | Ozn. kodowe
;l/-VUYLgLJSZ%HI\JIL g Eéﬁgé\%w /'\ , Vstiikovaci otvor @ Y | Dopliikovy kod — i
« CHLAZENE WYKONANIE DOSTEPNE NA PROSBE 1.3 13 Przyktad zaméwienia: E17583/29 =
PRODLOUZENE POUZDRO ZAMAWIAJACEGQ., THERMOPLAY 14 14 Tuleja dla dyszy L= 76 mm bez
n i OCENI MOZL'WOSC WYKONAN'A z 15 15 przed{ujenia z przewezka 2,9 mm.
Symbol tulei 5 i UWZGLEDNIENIEM  SREDNICY 16 16
Kodpouzdra | = Bt | £ - PRZEWEZK \ORAZ  DLUGOSCI | [7717 17| Pikiad objedndni : E17583/29 =
B il 18 18 Slce =
E17585/ 76 | hi5 @ I ; . Pouzdro pro trysku o délce =(L) 76
= , DILY LZE UPRAVIT DLE POZADAVKU 1.9 19 mm, bez prodiouzeni a se
E17586.. | 86 | 115 / \ KLIENTA. THERMOPLAY V PRIPADE 20 20| vstiikovacim otvorem @ 2,9 mm.
POTREBY  ZMENI  PRUMER 2.1 21
220 3% VSTRIKOVACIHO OTVORU PODLE 22 22
SP]ECJALN]E'WYKONANlE [VA KOSZT KLIENTA HODNOTY PRODLOUZENE DELKY. 23 23
VYSTUPNI UHEL DLE POZADAVKU KLIENTA 24 2
25 25
26 26
Do chtodzonych tulei nie sg dostarczane piercienie dystansowe. 2.7 27
Dostepne sg dtugosci 76 i 86 mm. 2.8 28
K chlazenému pouzdru se nedodava distancni krouzek. gg gg

Chtodzone tuleje sa dostarczane

z uszczelkami OR

Czesci zamienne
Néhradni dily

Rodzaj
Popis

T Chlazena pouzdra se

E15329

OR Gorny / Horni O-krouZek

dodavaji véetné O-krouzku

=

E17686

OR Dolny / Dolni O-krouZek
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