TYP/TYP DN2 @ 18 mm
« DYSZE DO ROZDZIELACZY" / TRYSKY PRO VICENASOBNE FORMY
) Termopara / Cidlo
Symbol dyszy Symbol grzatki .
Kéd trysky L Kod topent Watt Uziemiona |zo|owang KONCOWKA /| HROT
Uzemnéné Izolované
DN18036-2.. 36 E16853 160
DN18046-2.. 46 E16854 180 Symbol / Kod
DN18056-2.. 56 E16855 180
E16871 E17865 El7764
DN18066-2.. 66 E16856 180
DN18076-2.. 76 E16857 200
DN18086-2.. 86 E16858 200
DN18096-2.. 96 E16859 200 ——
DN18106-2.. | 106 | E16860 | 200 Prykiad zamowienia: 1\ 18 096 -2-3G
Vzor pro objednévku:
DN18116-2.. 116 E16861 200 E16872 E17866 o -I-
Dysza - Primér
DN18126-2.. 126 E16862 230 Dlugos¢ - Délka
DN18136-2.. 136 E16863 230 Typ koficowki 2 - Typ hrotu 2
DN18146-2.. 146 E16864 230 - . x
Termopara uziemiona / Uzemnéné cidlo
DN18156-2.. 156 E16865 230
DN18166-2.. 166 E16866 230 E16873 E17867 Jesli brak oznaczenia dostarczana jest uziemiona termopara.
DN18176-2.. 176 E16867 250 Neni-li uvedeno jinak, doddva se uzemnéné cidlo
DN18186-2.. 186 E16868 250 GRZALKA TERVMOPARA
DN18196-2.. 196 E16869 250 TOPENIA CIDLO
E16874 E17868
DN18206-2.. 206 E16870 250 GRZALKA Biaty / Czerwono - Bialy 230V
TOPENI Bila / Cervena-Bilé
ROZDZIELACZ / ROZVODNA DESKA < .
TERMOPARA | Czerwony /Cervend | TC+
CIDLO Niebieski /Modra | TC-
1 . k . )
J‘/ 8§S/ﬁk33;’ ki Opis / Popis
@ 4 max | Uziemiona termopara z kalibrowaniem typu J
1 .-JG Uzemnéné cidlo typ J, kalibrované
‘ Izolowana termopara typu J
el U zotované cido s kalibraci typu J
@235 Ll
| 1 | o Q 18 +g.018
L] -
: 3 : r\j 17 Q 3+g.01
( ] )
| i | Q o \ ! 0
MOMENT b 0 | ©
DOKRECANIA Il B | .
18 Nm ] S |
UTAHOVACH == N ‘
MOMENT | ‘ | i CHLODZENIE
18 Nm D @ 4 88 CHLAZEN
! ‘ ! " @118 0%
I
Ol O DT O
Ll
L H.0 ‘ H.0
DYSZA ‘ GNIAZDO DYSZY
‘ SEDLO TRYSKY
TRYSKA *KLUCZ WIELOKATNY E17818 ! 115
2,8 DIN 312,4 U!\!I-ISO 2125 Kotek zabezpieczajacy przed obrotem
- *VICEHRANNY KLIC E17818 .
g 28 DIN3124 UNIHISO 2725 Protirotacni kolik
5
Minimalna odlegto$¢ miedzy g
! ! dyszami przy wykonaniu —
OL specjalnym. @]
; Minimélini vzdalenost stedi na . . o)
| vyzadani. Srednica przewezki jest zalezna
I 1 T 1 ] od objetosci wirysku i grubosci
] U 205 hin 1 { $cianek wypraski.
: L ) Uvedend hodnota  priméru
vstfikovaciho otvoru je priblizné a 30°
muzZe se ménit podle objemu
| | vstitkovaného materialu a tioustky %
‘ stény vylisku.
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TYP/TYPDN2 @ 18 mm

*TULEJA/POUZDRO
Na zamowienie / K dispozici na poZadani
@29 2307%°
- TULEJA 218 3
- POUZDRO § ©
Symbol tulei L ! +bg§ ! Ty
Kod pouzdra ‘ o8 > ‘ e
g o - w0
E17768/... | 36 ‘ & g4’
E17769)... | 46 | © | 0
i | @24 0
Stal /Ocel ! N ‘
HRC 50-52 | - |
| |
J_ \ 25°
TULEJA aY GNIAZDO TULEI
POUZDRO E SEDLO POUZDRA
@ 16065 2169""
Srednica przewezki
Vstfikovaci otvor @ Y
« TULEJAZ WYDLUZONA g (g lodoue
KONCOWKA WYKONANIE DOSTEPNE NA PROSBE 10 & 10y
. T ZAMAWIAJACEGO. THERMOPLAY - N
’;’38?5%25”5 OCENI MOZLIWOSC WYKONANIA Z 11 | 11 | Przykiad zaméwienia:
UWZGLEDNIENIEM SREDNICY 1.2 12 E17768/18 = Tuleja dla dyszy
Symbol tulei | | |Extra L PRZEWEZKI ORAZ DLUGOSCI 1.3 | 13 | L[=36 mm bez przediuzenia z
Kod pouzdra PRZEDLUZENIA. 14 14 przewezka 1,8 mm.
E17770/..] 36| 15 DILY LZE UPRAVIT DLE POZADAVKU 15 | 15
KLIENTA. THERMOPLAY V PRIPADE 1.6 | 16 | prikiad objiednéni -
E17771l...| 46 | 15 POTREBY  ZMENI  PRUMER 17 | 17 f
VSTRIKOVACIHO OTVORU PODLE 18 | 18 | ELLIE8M8= pouzdro pro trysku

SPECJALNE WYKONANIE NA KOSZT KLIENTA

VYSTUPNI UHEL DLE POZADAVKU KLIENTA

HODNOTY PRODLOUZENE DELKY.

« PIERSCIEN DYSTANSOWY / DISTANCNI KROUZEK

W przypadku diuzszych dysz nalezy doda¢ zadany symbol pierscienia dystansowego do symbolu tulei (E17768, E17769, E177701 E17771) w celu uzyskania odpowiedniej dtugosci.
Pro zajisténi spravné délky doplrite ke kddu pouzdra (E17768, E17769, E17770 a E17771) také kéd pozadovaného distancniho krouzku.

o délce=(L) 36 mm, bez
prodlouZeni a se vstfikovacim
otvorem @ 1,8 mm

2 30
18
. 3
Symbol pierscienia ‘ bg_‘; ‘ #0025 o
Kod distancniho krouzku| T iséfj'pﬁasggyoan”aa ‘ - Ko | g3 Il
E09518 10 | | MOKgmm® ‘ T 2304 T
E09519 | 20 | |laenaz. | | =
popusténa ocel, | |
E09520 | 30 | |MM0Kgim’ L 1 § |
E09521 40 ‘ - o3 ‘ v
E09522 | 50 ‘ e 8 024 °
E09523 60 | S |
E09524 | 70 | o
E09525 | 80 | 02451
E09526 | 90 ‘ - ‘
E09527 | 100 | |
E09528 | 110 ‘ ‘
E09529 | 120 | |
E09530 | 130 | |
E09531 | 140 ‘ ‘
09532 | 150 | |
E09533 | 160 \ = | -
09642 | 170 il |
w1 = S
oo || L
DISTANCNI KROUZEK

DISTANCNIHO KROUZKU

Edycja 10/2010 - Viydani 10/2010
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Edycja 10/2010 - Vydani 10/2010
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TYP/TYPDN2 @ 18 mm

* TULEJA CHLODZONA / CHLAZENE POUZDRO

Na zamowienie / K dispozici na pozadani

@35%°
- TULEJA CHLODZONA 218 . >
« CHLAZENE POUZDRO /TO-5X45 G
Symbol tulei L ! ' ! N
Kéd pouzdra ‘ o ‘ o E
E17784l.. | 36 ‘ _ =
E17785l... | 46 ! 2120 B E E g
0 | 0 | 22 e
I I S [
| 3 | HEREE
2 2 sle 88
Q | - oIS £ 3
N
| | Ml
‘ @29 o1 38 |53
CHLODZENIE - | A . I | PO S €
7 ©
CHLAZENI ‘ 0 : & cld 3%
‘ © 8 ‘ ElE |53
‘ ‘ 25 | o2 |8
TULEJA i 5y ~ l :
POUZDRO gr 5168

 TULEJACHLODZONAZ A vy
WYDLUZONA KONCOWKA e prel
) stiikovaci otvor @ Y Pravklad swienia: E17784/18 =
" CHLAZENE WYKONANIE DOSTEPNE NAPROSBE O kodowe | Y ad Zamowienia: :
PRODLOUZENE POUZDRO ZAMAWIAJACEGO., THERMOPLAY D |oopioiyksd| Tuleja dla dyszy L= 36 mm bez
X OCENI MOZLIWOSC WYKONANIA Z 1.0 10 przediuzenia z przewezka 1,8 mm.
Symbol tulei | e | o i UWZGLEDNIENIEM  SREDNICY 11 T
Kéd pouzdra S i gg%ESY_EZZE:\IIAORAZ DLUGOSCI 12 12 | Priklad objednani : E17784/18 =
E17786/.. [ 36| [15 | % il ) ‘ . 13 13| Pouzdro pro trysku o délce =(L) 36
Ere T s s / \ DILY LZE UPRAVIT DLE POZADAVKU 74 44 | mm, bez prodlouzeni a se
- KLIENTA. THERMOPLAY V PRIPADE 15 15 vstfikovacim otvorem @ 1,8 mm.
o, POTREBY  ZMENI ~ PRUMER -
SPECJALNE WYKONANIE NAKOSZT KLIENTA 2 16 %4 VSTRIKOVACIHO OTVORU PODLE 1 '(; 1 g
VYSTUPNI UHEL DLE POZADAVKU KLIENTA HODNOTY PRODLOUZENE DELKY. is | 18

Do chtodzonych tulei nie sg dostarczane piercienie dystansowe. Dostepne sg dtugo$ci 36 i 46 mm.
K chlazenému pouzdru se nedodévé distancni krouZek. K dispozici jsou délky 36 a 46 mm (viz vySe).

PLYTADYSZ
ZAKLADOVA DESKA

CHtODZENIE
CHLAZENI

r Chiodzone tuleje sa dostarczane|  Czesci zamienne Rodzaj
‘L \‘ z uszczelkami OR Néhradni dily Popis
Lo Chlazena pouzdra se . P
| | dodavaji véetns O-krouzki E09574 OR Gémy / Homi O-krouzek
I I E09575 OR Dolny / Dolni O-krouzek
0—| | |
[ — ’j |
\
/

L I

Stal /ocel
HRC 50-52
HRC50-52 =
0 | (). eo9s74
I
|
—— || —
- V

E09575

TULEJA + DYSZA
POUZDRO +TRYSKA

GNIAZDO TULEI
SEDLO POUZDRA
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