TYP/TYPDN2 @ 22 mm

« DYSZE DO ROZDZIELACZY' / TRYSKY PRO VICENASOBNE FORMY

Symbol dyszy Symbol grzalki Termopara / Cidlo
Kod trysky L Kéd topeni Watt Uziemiona |zolowana
Uzemnéné Izolované ;.
DN22036-2-.. 36| E17107 | 170 KONCOWKA /HROT
DN22046-2-.. 46 E17108 200
DN22056-2-.. 56 E1710§ ;88 E17313 E17869 Symbol / Kod
DN22066-2-.. 66 E1711
E17765
DN22076-2-.. 76 E17111 240
DN22086-2-.. 86 E17112 240
DN22096-2-.. 96 E17113 240
DN22106-2-.. 106 E17114 250 E17314 E17870
DN22116-2-.. 116 E17115 250
DN22126-2-.. 126 E17116 270 P i
rzyktad zamowienia:
DN22136-2-.. 136 E17117 270 Vzorpro Objedna’vku; DN 22 096 -2 -JG
DN22146-2-.. 146 E17118 270 Dysza - Primér
DN22156-2-.. 156 E17119 300 E17315 E17871 Dlugos¢ - Délka
DN22166-2-.. 166 E17120 300 Typ koncowki 2 - Typ hrotu 2
DN22176-2-.. 176 E17121 300 T - ok
ermopara uziemiona / Uzemnéné cidlo
DN22186-2-.. 186 E17122 350 — - —
Jesli brak oznaczenia dostarczana jest uziemiona termopara.
DN22196-2-.. 196 E17123 350 E17316 E17872 Neni-li uvedeno jinak, dodavé se uzemnéné ¢idlo
DN22206-2-.. 206 E17124 350
GRZALKA | TERMOPARA
ROZDZIELACZ / ROZVODNA DESKA TOPENIA CIDLO
GRZALKA Biaty /Czerwono - Bialy 230V
J’ TOPENI Bilé / Cervena-Bila
@ 6 max | TERMOPARA Czerwony /Cervena | TC+
J _ CIDLO Niebieski / Modra TC-
@29 — 0zn. kodowe . .
b ‘ ‘ 5 20739 Doplkovj ki Opis / Popis
| f 1 f o 0 Uziemiona termopara z kalibrowaniem typu J
—— i Q .-JG Uzemnéné éidlo typ J, kalibrované
' ! ‘ ! @ 3" Izolowana termopara typu J
! ; ! i ‘ | - Izolované cidlo s kalibraci typu J
MOMENT B 2 o2
DOKRECANIA B 3 ‘ J <
20 Nm | ‘ | @5 '(-g % ‘
UTAHOVACI I I o~ |
MOMENT ;LJ CHLODZENIE
20 Nm —— 3 ‘ oo | CHLAZENI
| ! | - @[22 01 I
( ) Fl ( ) !
I ‘ I Q @ N ‘
- H.0 ‘ HO
DYSZA @ ‘ GNIAZDO DYSZY
TRYSKA ‘ SEDLO TRYSKY
*KLUCZ WIELOKATNY E17819
£ 8 DIN 3120 UNI-ISO 1174
*VICEHRANNY KLIC E17819
&8 DIN3120 UNI-ISO 1174

Edycja 02/2010 - Viydani 02/2010

Kotek zahezpieczajgcy przed obrotem
Protirotacni kolik

+0.02
L 002

Minimalna odlegto$¢ miedzy
dyszami przy wykonaniu
specjalnym.

Miniméini vzdalenost stfedii na
vyZadani.
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Srednica przewezki jest zalezna od objetodci wirysku

‘ ‘ i grubosci $cianek wypraski. 30°
! ! Uvedena hodnota praméru vstiikovaciho otvoru Py
‘ ‘ je pfibliznd a mize se ménit podle objemu &

vstfikovaného materiélu a tloustky stény vylisku.
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TYP/TYPDN2 @ 22 mm

* TULEJA/POUZDRO
Na zamowienie / K dispozici na pozadani
@34 @ 350"
- TULEJA @ 22 3
- POUZDRO § o
Symbol tulei \ 8 \
Kéd pouzara L ‘ s ‘ AVAVAV
‘ N f}, o ‘ +8.021 0
E17772/.. | 36 ‘ @00 o2 23
E17773/... 46 ‘ ‘ 0
i | @30 01
Stal /Ocel ! = |
HRC 50-52 | - |
| 2 |
| — 1
il | 250
TULEJA A/A GNIAZDO TULE
POUZDRO Y E SEDLO POUZDRA
g thgggg Q 16'*8.018
Srednica przewezki
Vstiikovaci otvor @ Y
+ TULEJAZ WYDLUZONA - gozr;"li(;dc;\g:
KONCOWKA WYKONANIE DOSTEPNE NAPROSBE 10 ’ 1Oy
* PRODLOUZENE ZAMAWIAJACEGQ., THERMOPLAY : .
POUZDRO OCENI MOZLIWOSC WYKONANIA Z 11 11 Przyktad zamowienia:
UWZGLEDNIENIEM SREDNICY 1.2 12 E17772/19 = Tuleja dla dyszy
Symboltulei | | |Eyira L PRZEWEZKI ORAZ DLUGOSCI 13 13 L=36 mm bez przediuzenia z
Kod pouzdra PRZEDLUZENIA. 1.4 14 przewezka 1,9 mm.
E17774/..| 36 | |15 DILY LZE UPRAVIT DLE POZADAVKU 15 | 15
KLIENTA. THERMOPLAY V PRIPADE 1.6 16 p AN -
E17775/... 46 | |15 POTREBY  ZMENI PRUMER 17 [ 17| P™ad objednani:
: VSTRIKOVACIHO OTVORU PODLE 18 | 18 | Ef7772/19= pouzdro pro trysku
SPECJALNE WYKONANIE NAKOSZT KLIENTA HODNOTY PRODLOUZENE DELKY. 19 19 0 glelc?=(!-) 36 ;n? bez
VYSTUPNI UHEL DLE POZADAVKU KLIENTA 20 20 prodlouzeni a se vstrikovacim
. otvorem @ 1,9 mm

« PIERSCIEN DYSTANSOWY / DISTANCNI KROUZEK

W przypadku diuzszych dysz nalezy doda¢ zadany symbol pierscienia dystansowego do symbolu tulei (E17772, E17773, E17774 1 E17775) w celu uzyskania odpowiedniej dtugosci.
Pro zajisténi spravné délky doplrite ke kédu pouzdra (E17772, E17773, E17774 a E17775) také kéd pozadovaného distancniho krouzku.

@ 35
@ 22 E
|
Symbol pierécienia ‘ S +0.025 o
e , H Stal hart ! X @35 ° ST
Kod distanéniho krouzku i 0?1 puizgy(;lnaa ‘ EE @’5‘" ‘ Di
E17561 | 10 | | MOKgmn' | T 2355 T
Kalena a ‘ ‘ ©
E06826 20 popusténa gcel, | | =
E17562 | 30 110 Kg/mm L j § |
E06827 40 ‘ a o> ‘ AVAVAVA
E07086 50 | > @+§; 8300 w0
E17563 60 | o \ o
E17564 70 | I s
E17565 80 ! 0 3091 g
E17566 90 ‘ - ‘ :
E17567 | 100 | | S
E17568 110 ‘ ‘ g
E17569 120 ‘ ‘
E17570 | 130 | |
E17571 140 ‘ ‘
E17572 150 ‘ £ ‘
E17573 160 \ 3 | -
E17574 170 | |
TULEJA PIERSCIEN I AAA GNIAZDO TULEI |
DYSTANSOWY I PIERSCIENIA
i roots DYSTANSOWEGO
POUZDROA . Al @160
DISTANCNI KROUZEK SEDLO POUZDRAA 05.24

DISTANCNIHO KROUZKU




TYP/TYPDN2 @ 22 mm

* TULEJA CHLODZONA / CHLAZENE POUZDRO

Na zamoéwienie / K dispozici na pozadani @407
222 »po
/TO'SMSO o
» TULEJA CHLODZONA ‘ , :
» CHLAZENE POUZDRO L 1 J \ 1 B
& S
Symbol tulei ‘ SAAZ ‘ © &
; L T ©
Kod pouzdra ‘ ‘ cls
+0.021 E E g
E17788/... | 36 ‘ 235 0 w |8
> A
E17789/.. | 46 0 | 0 | SIE |=,
| : | 13
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TULEJA T oy ‘
POUZDRO h i 3 e
~ @18 °
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Srejinica przewezki
 TULEJACHLODZONAZ Vstrrkovac:gtvokrd@ Y
WYDLUZONA KONCOWKA G oo o
- CHLAZENE WYKONANIE DOSTEPNE NAPROSBE 10 | 10 | "eykladzamowienia: EATISEN9=
PRODLOUZENE POUZDRO ZAMAWIAJACEGO. THERMOPLAY 11 | 1z | Tuejadiadyszy L= 36 mm bez
: OCENI MOZLIWOSC WYKONANIA Z % 15| Preeduzeniazprzewezia 1.9 mm.
Symboltuei || 5oy | UWZGLEDNIENIEM  SREDNICY :
Kéd pouzdra a PRZEWEZKI ORAZ DLUGOSCI 13 13 Piiklad objednani : E17788/19 =
E17790. | 36 | |15 g PRZEDLUZENIA. 14 14 Pouzdro pro trysku o délce =(L) 36
o DILY LZE UPRAVIT DLE POZADAVKU 15 | 15 | mm, bez prodiouzeni a se
E17791/.. | 46 | |15 KLIENTA. THERMOPLAY V PRIPADE 1.6 16 vstiikovacim otvorem @ 1,9 mm.
o00s POTREBY ~ ZMENI ~ PRUMER 17 | 17
SPECJALNE WYKONANIE NA KOSZT KLIENTA 018 000 VSTRIKOVACIHO OTVORU PODLE 1.8 18
VYSTUPNI UHEL DLE POZADAVKU KLIENTA HODNOTY PRODLOUZENE DELKY. 19 | 19
20 | 20

Do chiodzonych tulei nie sg dostarczane pierscienie dystansowe.Dostepne sg dtugosci 36 i 46 mm.
K chlazenému pouzdru se nedodava distancni krouZek. K dispozici jsou délky 36 a 46 mm (viz vySe).

Chlodzone tuleje sa dostarczane | Czg$ci zamienne Rodzaj
z uszczelkami OR Nahradni dily Popis
BERL
[ Chlazena pouzdra se E09576 OR Gomy / Horni O-krouzek
: | : dodévaji véetné O-krouzk(i E15328 OR Dolny / Dolni O-krouzek
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