TYP/TYP DN6-2 @ 44 mm

THERMOPLAY ®
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 DYSZE CENTRALNE / SAMOSTATNA TRYSKA

T @ Symbol grzalki _ Termopfirg | Cidlo @ Przyktad zamdéwienia / Vzor pro objednavku:
K6d samostatné tryska L Kéd topeni Watt Uuemlon;/cl-:‘}zemnene Izolowana\; IzLj)Iovane DN 6 44 1 46_2_J G /8004
DN644076-2-.. 76 E17185 480
DN644086-2-.. 86 E17186 480 @ Dtugosé - Délka
DN644096-2-.. 96 E17187 480 E17223 E17877 @ Typ koficowki 2
DN644106-2-.. 106 E17188 580
Typ hrotu 2
DN644116-2-.. 116 E17189 580
DN644126-2-.. 126 E17190 580 @T?rmopara uziemiona
DN644136-2-.. | 136 E17191 660 Cidlo uzemnéné
DN644146-2-.. 146 E17192 660 E17224 E17878 @ R kuli tulei wiryskowej 40 mm
DN644156-2-.. 156 E17193 660 Vstfikovaci objimka s kulovym polomérem 40 mm
DN644166-2-.. 166 E17194 700
DN644176-2-.. 176 E17195 700 _ _
DN644186-2-.. | 186 E17196 700 Kod tulei wiryskowej
Kod pro radius na hlavé trysky
DN644196-2-.. 196 E17197 725 E17225 E17879 .
Symbol/kéd @] R | WxP
DN644206-2-.. 206 E17198 725 /S001L 0
DN644216-2-.. 216 E17199 725 1S002 1/2"
DN644226-2-.. 226 E17200 760 ../S003 19.5
DN644236-2-.. | 236 E17201 760 ..1S004 40
-3 E17226 E17880 ../S005 @14x21
DN644246-2-.. 246 E17202 800 ~/S006 16x21
DN644256-2-.. 256 E17203 800
Jesli brak oznaczenia dostarczana jest uziemiona termopara.
Neni-li uvedeno jinak, doddva se uzemnéné ¢idlo
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Srednica przewezki jest zalezna od objeto$ci wtrysku i grubosci $cianek

wypraski.

Uvedena hodnota praméru vstfikovaciho otvoru je pfiblizna a mize se
ménit podle objemu vstrikovaného materialu a tloustky stény vylisku.
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TYP / TYP DN6-2 @ 44 mm

« CZESCI ZAMIENNE | AKCESORIA / NAHRADNI DILY A PRISLUSENSTVI

KONCOWKA/HROT GRZALKA | TERMOPARA

Symbol /Kéd ()
E17767

GRZALKA GLOWKI / TOPENI HLAVY TRYSKY

Symbol / Kéd Opis / Popis

E09044 GRZALKA GLOWKI 500 W
TOPENI HLAVY TRYSKY 500 W

Brazowo / Brazowo-Czarny

. 230V
Hnéda / Hnéda - Cerna

Przewody
Kabel

PIERSCIEN GLOWKI / KROUZEK HLAVY

Symbol / Kéd Opis / Popis
E09063 Pierscien usi?zelrjiajqcy grzatke gowki
rouZek hlavy

=

PIERSCIEN GLOWKI / KROUZEK HLAVY

Symbol / Kod Opis / Popis
Pierscien uszczelniajacy gtowke
E17994 Tésnici krouZek hlavy (soucast dodavky)

Dostarczany razem z dysza centraing
| Izolacni krouZek je soucésti dodavky

TOPENI A CIDLO

0Ozn. kodowe

Dopliikovy kéd Opis / Popis

_1G Uziemiona termopara z kalibrowaniem typu J
' Uzemnéneé cidlo typ J, kalibrované

|zolowana termopara typu J

--JU Izolované éidlo s kalibraci typu J

GRZALKA | TOPENI

© . .

2 Biaty / C;erwono - Bialy 230V

= Bila / Cervena-Bila

=

§ TERMOPARA/ GIDLO

§ Czerwony / Cervend TC+

Niebieski / Modra TC-

TERMOPARA GLOWKI / CIDLO PRO HLAVU

Sﬁnggd ® Opis / Popis

E07033|.-JG

Uziemiona termopara z kalibrowaniem typu J
Uzemnéné cidlo typ J, kalibrované

Izolowana termopara typu J

E16035| -V | iovans cido s kalibraci typu J
ga Czerwony / Cervené TC +
o
g2 Niebieski | Modra TC-
L=2000
215

PRZYRZAD DO DEMONTAZU KONCOWEK DYSZ
PRIPRAVEK PRO DEMONTAZ SPICKY TRYSEK

Dostepne na zaméwienie / K dispozici na pozadani

Symbol / Kéd Opis / Popis
Klucz wielokatny < 18
E17821 Vicehranny Kli¢ & 18
DIN 3120 UNI-ISO 1174

MOMENT DOKRECANIA 40 Nm
UTAHOVACI MOMENT 40 Nm




TYP/TYP DN6-2 @ 44 mm
+TULEJA/ POUZDRO — | — —
Na zaméwienie / K dispozici na pozadani Dla dysz o diugo$ci L=66-76 mm nie ma mozliwoci zastosowania tulei.
Na délku trysky L=66-76 mm nelze pouZit pouzdro
Stal hartowana
i odpuszczona \/"A’\_//‘A\
* TULEJA 110 Kg/mm?
- POUZDRO Kaenaa | ‘ © ‘
popusténé ocel, ‘ o
) 110 Kg/mm2 2 60 I +0.025
Symbol tulei L = @ 440
Ko6d pouzdra @ 44 g ‘
E17780/... 66 ‘ AVAVAVA : —
E17781/.. | 76 [ \ J . @617 [
‘ Q?J o g +0.03 o
Qp‘ ) @54 © 8
i 5 =)
‘ Q ‘ ©
Stal /ocel ‘ . ‘ 054 2
HRC 50-52 | So !
. | - |
@44
\
| |
4 e
I
TULEJA oy AAA GNIAZDO TULE!
POUZDRO +0.021 SEDLO POUZDRA
+0.009 @220
Q 22 -0.004
) E%IRI%JOAV%/KVX\YDLUZONA Srednica przewezki | Ozn. kodowe
Vstitkovaci otvor @ Y | Dopliikovy kéd
* PRODLOUZENE : 30 30
POUZDRO WYKONANIE DOSTEPNE NA PROSBE 3.1 31
. ZAMAWIAJACEGO. THERMOPLAY 32 2
Symbol tul ; %
ymbol tulei | o | OCENI MOZLIWOSC WYKONANIA Z 33 3
Kéd pouzdra UWZGLEDNIENIEM SREDNICY 3'4 34
PRZEWEZKI ORAZ DtUGOSCI .
E17782/...| 66 | 15 PRZEDLUZENIA. gg gg
E17783.J76] 15 DILY LZE UPRAVIT DLE POZADAVKU 37 37
KLIENTA. THERMOPLAY V PRIPADE 38 38
SPECJALNE WYKONANIE NA KOSZT KLIENTA POTREBY ZMENI] PRUMER 3.9 39
VYSTUPN UHEL DLE POZADAVKU KLIENTA VSTRIKOVACIHO OTVORU PODLE 4.0 40
HODNOTY PRODLOUZENE DELKY. 11 I
— \ 4.2 42
, , ‘ , , 4.3 43
s L 4.4 44
C ‘ ) 45 45
i 4.6 46
‘ 4.7 47
‘ 4.8 48
‘ 49 49
‘ 5.0 50
N
L ] Przykiad zaméwienia:
E17780/43 = Tuleja dla dyszy 9
O ‘ O L=76 mm bez przedtuzenia z &
< ! przewezka 4.3 mm. S
H 1 ” Priklad objednani : =
\ S E17780/43= pouzdro pro trysku g
| c o délce =(L) 76 mm, bez 8
| € prodlouZeni a se vstfikovacim <
‘ otvorem @ 4.3 mm w
‘ -
\\@@// 18.32




TYP/TYP DN6-2 @ 44 mm

* TULEJA CH_LODZ_ONA/ CHLAZENE POUZDRO Dla dysz o dtugo$ci L=76-86 mm nie ma mozliwo$ci zastosowania tulei.
Na zamowienie / K dispozici na pozadani Na délku trysky L=76-86 mm nelze pouZit pouzdro
» TULEJA CHLODZONA ‘ /|\'\'\/,A'\ Stal hartowana
* CHLAZENE POUZDRO w @&59 ; i odpuszczona
‘ O © +0.025 o~ 110Kg/mm?
- ! o @44 ° Kalena a
Symbol tulei L | £ s popusténa ocel,
Kod pouzdra ‘ @ 66 ° 110 Kg/mm?
E17796/... 76 ; |
E17797... | 86 ‘ 5 ‘ oS
L ‘ ,_H o Avivav2 ‘ ® g
| o ,p :
52 ‘ o >
! o § 618" h© g S
| ! =3
0 |« 10, |
3 | ER £/8 |83
Q ‘ - ‘ o2 |gF
| | HEREE
w @61 °1 RS |28
CHLODZENIE S ‘ — \ o [ 249 iSh
CHLAZENI ! - 0 | s o3 |2
‘ ® ) ‘ EE 28
‘ | 25 | RI8 |8
\
TULEJA l oy < 8 g GNIAZDO TULEI
POUZDRO SEDLO POUZDRA
522 3%
Srednica przewezki | Ozn. kodowe
Vstfikovaci otvor @ Y | Dopliikovy kod
3.0 30
- TULEJA CHLODZONAZ g; g%
WYDLUZONA KONCOWKA .
CHLAZENE SPECJALNE WYKONANIE NAKOSZT KLIENTA 3.3 33
PRODLOUZENE POUZDRO / VYSTUPNI UHEL DLE POZADAVKU KLIENTA gg 2451
[Te} .
—
Symbol tulei Extra L p 3.6 36
Kéd pouzdra L |Bxta = g; g;
5 .
WYKONANIE DOSTEPNE NA PROSBE ZAMAWIAJACEGO. :
E17798/.. | 76 | 15 THERMOPLAY OGENI  MOZLIWOSC WYKONANIA . Z 3.9 39
E17799.. | 86| I5 UWZGLEDNIENIEM SREDNICY PRZEWEZKI ORAZ DLUGOSCI 4.0 40
PRZEDLUZENIA. 41 41
@ 22 8% DILY LZE UPRAVIT DLE POZADAVKU KLIENTA. THERMOPLAY 4.2 42
V PRIPADE POTREBY ZMENI PRUMER VSTRIKOVACIHO 4.3 43
OTVORU PODLE HODNOTY PRODLOUZENE DELKY. 4.4 44
45 45
4.6 46
- | ! 4.8 48
C ) 4.9 49
5.0 50

Przyktad zaméwienia:
E17796/39 = Tuleja dla dyszy L=

|
\
|
I
! 76 mm bez przedtuzenia z
| przewezkg 3,9 mm.
N ‘
[ i l Priklad objednani :
- [ E17796/39 = pouzdro pro trysku o
= O ‘ O délce= (L) 76 mm, bez prodlouzent
8 N : a se vstfikovacim otvorem @ 3,9
u | [
E
= ; PLYTADYSZ
g ! ZAKLADOVA DESKA
= o ‘
.% N
& E ‘ | ocel Chiodzone tuleje sq dostarczane z uszczelkami OR
! |-|Sr;% 5(230_952 Chlazené pouzdra se dodavaji véetné O-krouzki
! Czesci zamienne Rodzaj
ﬂ— ‘ —H Néhradnf dily Popis
i E15329 OR Gomy | Horni O-krouzek
g | E1539 — E17686 OR Dolny / Dolni O-krouzek
°, 0 | G—
1
CHLODZENEE | —— | ‘ —
CHLAZENI
18.33 E17686
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