TYPE /TYP FM-1B @ 24 mm
* NOZZLES FOR MULTICAVITY MOLDS / DUSEN IN VERBINDUNG MIT EINEM VERTEILERBLOCK

Thermocouple / Thermofuhler .
NODZLZJ!SEC%Se L :z;izttj}/;;oz Watt grounded / geerdetp insulated / isoliert TIP/ DUSENSPITZE
F24076-M-1B-.. 76 E09644 200
F24086-M-1B-.. 86 E09645 200 E05302-F24 E16027-F24 Code tip
F24096-M-1B-.. 96 E09646 200 Dilsenspicze
F24106-M-1B-.. 106 E09647 250 E09479
F24116-M-1B-.. 116 E09648 250
F24126-M-1B-.. 126 E09649 250 E05504-F24 E16029-F24
F24136-M-1B-.. 136 E09650 250
F24146-M-1B-.. 146 E09651 270 Minimum distance between centres is possible through
special execution.
F24156-M-1B-.. 156 E09652 210 ‘ ‘ MindesteinbaumaR in Reihe.
F24166-M-1B-.. 166 E09653 300 | |
F24176-M-1B-. | 176 E09654 300 | E05917-F24 E16030-F24 } }
F24186-M-1B-.. | 186 E09655 350 ‘ ‘
F24196-M-1B-.. 196 E09656 350 26| |
F24206-M-1B-.. 206 E09657 350
F24216-M-1B-. | 216 E09658 30 | OO F10031-F2e ?
Suggested for materials not stiffened such as PP, PE and PS. For other material types consult Thermoplay's technical support.
Itis not advisable for moulding materials stiffened with abrasive fibres. HEATER AND THERMOCOUPLE

Empfohlen fiir die Materialien PP-PE und PS unverstérkt. Fir andere Materialien wenden Sie sich an den technischen Kundendienst Thermoplay.

(Nicht empfohlen filr die Verarbeitung von gefiillten, verstérkten Materialien). HEIZUNG UND THERMOFUHLER

White / Weiss
Example of order: HEATER 8
- F 24 096-M- 1B - JG Red White 230V
Bestellbespiel: - HEIZUNG Rot Weiss
MANIFOLD Nozzle - Dise @ THERMOCQUPLE | Red/Rot | TC+
VERTEILERBLOCK Length - Lange THERMOFUHLER Blue / Blau TC-
Exit of heater cable in the middle .
\"‘/ Kabelabgang der Beheizung Zuigglé(od o Description / Beschreibung
2 6 max ‘ Tip type - Dusenspitze 16 Grounded thermocouple with J type calibration
‘ Grounded thermocouple - Thermofiihler geerdet - Geerdeter Thermofuhler TypJ.
i U Insulated thermocouple with J type calibration
! If non specified, grounded thermocouple is provided. o Isolierter Thermofiihler Typ J
529 T i i Wenn nicht spezifiziert, wird der geerdete Thermofiihler geliefert
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Cables bending !
o at customer care ‘
N Kabel missen von i
" kunden angepasst ‘ ’9@
(NN S |
werden ! CONDITIONING g 1%
CLAMPING = TEMPERIERUNG ; o
= FORCE 25 Nm 5 ‘ 20
B ANZZQJ%S[EREHMOMENT /("] *POLIGONAL KEY E0%618 |
F © 16 DIN 3120 UNKISO 1174 |
g * MEHRKANTSCHLUSSEL E09618 H.0 H.0
E & 16 DIN 3120 UNIHS0 1174
g NOZZLE ~ NOZZLE SEAT
g DUSE DUSENEINBAUMASSE
] ‘ Anti rotation pin
g 2

15.8 °

@ 0.6 min
3 1.2 max

Injection diameter is approximate and could change depending on the
injected volume of thermoplastic material and on the part wall thickness.

Der Durchmesser steht in Abhéngigkeit des Volumens und der
Materialstérke des Bauteils.
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