F24-A-2

TYPE/TYP

"F" @ 24 mm

* NOZZLES FOR MULTICAVITY MOLDS / DUSEN IN VERBINDUNG MIT EINEM VERTEILERBLOCK

26

. Mindesteinbaumal in Reihe.

Suggested optional machining for injection of
critical moulding materials.

Unverbindlicher Vorschlag zur Verarbeitung
kritischer Materialien.

Nozzle code / Diise #u Thermocouple / Thermofiihler -
— - — - Heater cod
with tip / mit Diisenspitze | with tip / mit Diisenspitze | L Heg e 0% 1 watt grounded insulated TIP/ DUSENSPITZE
eizung #o 1sul: :
£09820 E09821 geerdet isoliert DQode tip
F24046-A-2-.. | F24046-A-2MD-..| 46 | E09610 200 For materials
F24056-A-2-.. F24056-A-2MD-.. | 56 E09428 200 not stiffened
E05302-F24 | E16027-F24 2 | Fir ungefilte, | E09820
F24066-A-2-.. F24066-A-2MD-.. | 66 E09431 200 verstarkte
Material
F24076-A-2-. | F24076-A-2MD-.| 76 | E09433 | 200 - ?;er:;: -
I
F24086-A-2-.. F24086-A-2MD-.. | 86 E09436 200 materials
F24006-A-2-. | F24096-A-2MD-.| 96 | E09438 | 250 2D\ Furgefite, | E09821
F24106-A-2-.. F24106-A-2MD-.. | 106 E09441 250 E05504-F24 | E16029-F24 Materialen
F24116-A-2-.. F24116-A-2MD-.. | 116 E09443 250
F24126-A-2-.. F24126-A-2MD-.. | 126 E09446 250
F24136-A-2-.. F24136-A-2MD-.. | 136 E09448 270
F24146-A-2-.. F24146-A-2MD-.. | 146 E09451 270
F24156-A-2-.. F24156-A-2MD-.. | 156 E09453 300 E05917-F24 | E16030-F24
F24166-A-2-.. F24166-A-2MD-.. | 166 E09456 300
F24176 A2-. | F24176 A2MD...| 176 | E09458 | 350 HEATER AND THERMOCOUPLE
F24186.A-2.. | F24186-A-2MD-.| 186 | E09461 | 350 HEIZUNG UND THERMOFUHLER
F24196-A-2-.. F24196-A-2MD-.. | 196 E09463 350 E05913-F24 | E16031-F24 HEATER White / Weiss
F24206-A2-. | F24206-A-2MD-. | 206 | [E09465 | 350 HEIZUNG R |20V
Example of order : THERMOCOUPLE Red / Rot TC+
MANIFOLD Bestellbeispiel F24 096-A-2-HE THERMOFUHLER | Biue/Blau | To-
VERTEILERBLOCK .
Nozzle - Diise T -
Suffix Description / Beschreibung
\*"/ Length - Ldnghe Zusatzcode
. . Grounded thermocouple with J type calibration
Exit of heater cable in the top -JG !
@ 6 max j Kabelabgang der Beheizung Geerdeter Thermofuhler Typ J. _
‘ - B - LU Insulated thermocouple with J type calibration
| Tip type - Diisenspitze : Isolierter Thermofiihler Typ J
Grounded thermocouple / Thermofiihler geerdet
@29 i ‘F | If non specified, grounded thermocouple is provided.
T Wenn nicht spezifiziert, wird der geerdete Thermofiihler geliefert
[ t | : | o +0.021
—— « D24 °
é v ! W
I i I 1 } 1 0
i i i) | ©
b X £ |
: ‘ : o € | +0.01
[ 0 a3°
@6 b ol |
R w
i : o
Lo o |
\r -{' 1
o | CONDITIONING
Ll *POLIGONAL KEY E09618
T © 16 DIN3120 UNHSO 174 | TEMPERIERUNG
b MEHRKANTSCHLUSSEL 09618 |
e © 16 DIN 3120 UNIHSO 1174 H0 ‘ HO
CLAMPING i ‘ z
FORCE 25 Nm : @ |
ANZUGSDREHMOMENT e ‘ ‘
25Nm ' . <
+0.01 ol
@12 0
20°
NOZZLE _ NOZZLE SEAT 593 0.02 A
DUSE Anti rotation pin DUSENEINBAUMARE; ;
Verdrehsicherung ‘
|
W ! 2
| 17 | o3
8 . | ~
03. 250 1
i |
@ 2 max
®
Minimum distance between centres is =l
possible through special execution. 30°
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n n ®
F24-A-2 | 2P TYPE / TYP F'g24mm || THESwestas

* BUSHING / VORKAMMERBUCHSE

+0.2
@ 34 @35 °
* BUSHING @24 § o8
» VORKAMMERBUCHSE ©
Bushing code L | © |
Vorkammertuchse i o :
Q(‘b < ‘ &3 +0.021 0
E09824/... 46 I E 'y 0@?‘
E09825/... |56 | 0 | &
steellsthal ‘ o . , 230 ©
HRC 50-52 | EN ‘
- | - |
@24 ‘
\
| % |
— |
T \
BUSHING oY E BUSHING SEAT
VORKAMMERBUCHSE o EINBAUMARE fi
@ 16 0003 216° VORKAMMERBUCHSE
« BUSHING WITH EXTRA ——
LENGTH Y injection hole
* VORKAMMERBUCHSE )/Anspr/lzbohrung
MIT EXTRALANGE . Suffix
Bushing code L |Extal /@\ 10 Zusalt;wde Fraple oforder. ER2413 =
Vorkammerbuchse e EXECUTION AVAILABLE ON REQUEST 11 11 &%Té"%orvﬂ&zﬁ ot :gﬂg{ﬂ
£09827/ B e RESERVES THE RIGHT TO EVALUATE 13 13 '
= [[56] 15 | w3 Il THE FEASIBILITY OF THE INJECTION ” .
< ]! i HOLE RESPECT TO THE HEIGHT OF : 7 inial- -
G ‘ ?w THE EXTRA LENGTH. 15 15 Beistellbeispiel: E09824/13
DRAFT IS AT CUSTOMER CHARGE H M D N . 16 16 Vorkammerbuchse L=46 mm ohne
KONTURGEBUNG IST VOM KUNDEN 2U UBERNEHVEN zY AUSFUHRUNG KANN AUF ANFRAGE 17 7 Extraldnge und mit einem
e VON THERMOPLAY DURCHGEFUHRT : Anspritzdurchmesser von 1,3 mm.
@ 16 0003 WERDEN, VORBEHALTLICH DER 18 18
TECHNISCHEN REALISIERBARKEIT. 19 19
2.0 20
* SPACER / DISTANZRING

Add the necessary spacer code to the bushing code ( E09824, E09825, E09826 and E09827) to obtain the correct length.
Einbau Vorkammerbuchse + Distanzring: Zur Festlegung der erforderlichen Gesamtlange addieren Sie zur Lange der Vorkammerbuchse (L) die Stéarke des Distanzrings (H)

@35

224 E
I .

%‘j;;;;;dge H Hardned and 1 EE y } 23 o = 8

tempered steel ‘ T © ‘ oS
E09579 10 110 Kg/mm’ ! | @35 % T
E09580 20 | |Sahgeraret I \ | ©
E09581 30 110 Kglmm® j § |
E09582 40 L ‘ | 1 \VAvav4
E09583 | 50 | Q02 530%™ 0 g
E09584 | 60 | o? | E
E09585 70 ‘ ‘ ) £
E09586 80 ‘ . 230 i
E09587 | 90 | - | 5
E09588 | 100 | | E
E09589 110 ‘ ! ks
E09590 120 ‘ ‘
E09591 130 | |
E09592 140 ‘ ‘
E09593 150 ‘ ‘
E09643 | 160 ? 3 | -

B -l o |

S g e

VORKAMMERBUCHSE | 111 | EINBAUMARE fiir

und DISTANZRING ~ “===*--"--~ o VORKAMMERBUCHSE

@16 ° und DISTANZRING 05.08
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THERMOPL AY ©

« CONDITIONED BUSHING / TEMPERIERBARE VORKAMMERBUCHSE
@400
- CONDITIONED BUSHING @ 24 . 2
« TEMPERIERBARE VORKAMMERBUCHSE X ©
Bushing code ‘ \ ! -8
Vorkammertuchse | - ‘ o Rvavavs ‘ ©
E09828/... | 46 ‘ o |
E09829/... | 56 ‘ o35 5™ E s §
| ‘ s
@ 24 ‘ =S
0 8 © =
s O | g = 7 | Zl2 |Es
‘ 0 2g |82
| P |28
CONDITIONING = — | - | o [ S g
TEMPERIERUNG ! A ‘ is Jz [ES
oS 28 ‘ E £/E |[©
: ; | &
7 ‘ -
BUSHING DY @ 18°0"° BUSHING SEAT
VORKAMMERBUCHSE| . oz EINBAUMABE fiir
+ CONDITIONED BUSHING ¥ iniection hole VORKAMMERBUCHSE
WITH EXTRALENGTH VA ,,Slpmzbo,,,u,,g
. IAETMBE?FIQE\FE?\QEEE VORKAMMER > Suffx Example of order: E09828/14 =
Zusatzcode | Bushing for nozzle total length
Bushing code L et EXECUTION AVAILABLE ON REQUEST 0 10 (L) 46 mm, without extra length
Vork h I S AT ] WHEN ORDERING. THERMOPLAY and with injection hole 1,4 mm.
orkammerbuchse / ? ' RESERVES THE RIGHT TO EVALUATE L1 1
E09830/... | 46| 15 ! | ' THE FEASIBILITY OF THE INJECTION 1.2 12
HIRE HOLE RESPECT TO THE HEIGHT OF 13 13 Beistellbeispiel: £09528/14 =
E09831/... |56 | 15 |9 Ik
= ! ‘ | THE EXTRALENGTH. 14 14 Vorkammerbuchse L=46 mm
= R AUSFUHRUNG KANN AUF ANFRAGE L5 15 ofne Extraldnge und mit einem
© | VON THERMOPLAY DURCHGEFUHRT 16 16 Anspritzdurchmesser von 1,4
: . WERDEN, VORBEHALTLICH DER 17 17 mm.
DRAFT ANGLE IS AT CUSTOMER CHARGE oY TECHNISCHEN REALISIERBARKEIT. 18 18
KONTURGEBUNG IST VOM KUNDEN ZU UBERNEHMEN 10008 19 19
Q 18-0.003 20 20

Spacers are not provided with conditioned bushings. Available lengths are 46 and 56 as above mentioned.
Temperierbare Vorkammerbuchsen werden ohne Distanzstiike geliefert. Verflighare Léngen, 46 und 56 mm.

Conditioned bushings
are provided with OR

4-d-----1

| Temperierbuchsen sind

vorbereitet mit OR

Spare parts Description
Ersatzteil Beschreibung
E09576 OR upper / oben
EQ09577 OR lower / unten

NOZZLE PLATE
DUSENHALTEPLATTE
Steel/Stahl
HRC50-52 |
CONDITIONING
TEMPERIERUNG

=

g | R R ——

|

(3_ss76

7,71747,7

4

E09577

BUSHING + NOZZLE
VORKAMMER + DUSE

BUSHING SEAT
EINBAUMARE FUR
VORKAMMERBUCHSE






