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®
F6 16-1 TYPE /TYP "F" @ 16 mm THERMOPL AY
* SINGLE NOZZLE / EINZELDUSE
Nozzle code / Diise
= 4 1 L Heater code Watt Thermocouple C&i © R| WxP
with tip /Diisenspiize with tip / Disenspitze Heizung &3 Thermofiihier Z0 /Soo1 | o
F616036-1/S0... | F616036-1IMD/SO...| 36 E09394 200 ; gggg 11;2;
F616046-1/S0... | F616046-1IMD/SO... | 46 E09395 200 /5004 | 40
F616056-1/S0... F616056-1MD/S0... 56 E09310 200 ../S005 @14x21
E05302-F16
F616066-1/S0... | F616066-1MD/S0... 66 E09311 200 ./S006 @16x21
F616076-1/S0... F616076-1MD/SO0... 76 E09312 200 Example of order : F 616 146-1/S004
F616086-1/S0.... | F616086-1MD/SO0... 86 E09313 200 Bestellbeispiel:
F616096-1/S0.... | F616096-1MD/SO....| 96 E09314 200 Single nozzle - Enzeldise
F616106-1/S0.... | F616106-1MD/S0....| 106 E09315 200 l[lozzlti - L[{use
F616116-1/S0... | F616116-IMD/SO...| 116 E09316 200 | E05504-F16 T;ngpe' ;Eg;spitze
F616126-1/S0... | F616126-IMD/SO....| 126 E09317 200 40 mm spheric radius injection bushing
F616146-1/S0.... | F616146-1MD/SO....| 146 E09319 220
F616156-1/S0.... |F616156-1MD/S0....| 156 E09320 220 COLOUR CHANGE BUSHING
F616166-1/S0.... | F616166-IMD/SO...| 166 E09321 220 | E05917-F16 VORKAMMERBUCHSE FUR @‘RBKVECHSEL
ariation on
F616176-1/S0.... | F616176-1IMD/S0...| 176 E09322 235 o the hseat Wliath chqlour
. - ode change bushing:
F616186-1/S0.... F616186-1MD/S0....| 186 E09323 235 £ Einbaumate der
F616196-1/S0.... | F616196-1MD/SO0....| 196 E09324 235 E09392 ' Vorkammerbuchse
E05913-F16 fiir Farbwechsel
F616206-1/S0.... | F616206-1MD/SO0....| 206 E09325 235
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[ i s02| N ‘ CONDITIONING
CLAMPING | ouconakey Eserr ql g, MPL75 : TEMPERIERUNG
FORCE V| 21203120 UNHSO 1174 +| %S | HEATER AND THERMOCOUPLE
i * MEHRKANTSCHLUSSEL E09617 - ‘ HEIZUNG UND THERMOFUHLER
ANZIEHDREMOMENT s © 12 DIN 3120 UNHSO 1174 HO £, HO - -
— 18 Nm % .@ @ NOZZLE SEAT HEATER Wg'é%/w'f]/ﬁéss 230V
0355 = DUSENEINBAUMABE HEIZUNG Rot Weiss
Suggested optional machining for plastic material with critical moulding. g 001 p \ THERMOCQUPLE | Red/ Rot TC+
Zur facultativen Bearbeitung der ., =8 / @10 © B[00z 1Al THERMOFUHLER | Blue | Blau TC-
Einsprtitzung des : 20° Q w01 ©10.02 A Grounded thermocouple with J type calibration
thermoplastischen F’E‘g" /Y 2738 Die Masse des Thermofiiehlers st zusammen mit dem Type J
Formpressens ‘ |
und kritischen ~= | A3
Durckdurchfiihrung L,,T RO.7 . RO0.2 | 90° A/
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SEAT ON THE MOULD

EINBAULAGE IN DER SPRITZ! G:{E/JFORM

It is possible to execute @16 by requesting to Thermoplay technical department,
sMit Absprache des technischen Service ist eine Ausfiifchrung @16 mm mdglich.

Injection diameter is approximate and culd
change depending on the injected volume of thermoplastic
material and on the wall thickness part.
Der Durchmesser der Einspritzung ist angegeben und kann
durch das Volumen der Injection des thermoplastischen
Materials und der Stéirke des Formtells varieren.

SPARE PARTS / ERSATZTEILE |

SEAL RING FOR

HEATER BAND HEAD HEATER 230V
JUSTIERRING DUSENKOPEHEIZUNG 230 V/ HEAD THERMOCOUPLE
FUR HEIZBAND THERMOFUHLER KOPF
| code # |E09062 | ||| Code #0 | E09040 [400W|]| | Code #0 [E07033 |
Brown / Braun
‘ Brown-Black 230V Red / Rot +
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®
F6 16-1 TYPE /TYP "F' @ 16 mm sy ==
* BUSHING /| VORKAMMERBUCHSE
@ 29 @30°%°
* BUSHING @18 og
* VORKAMMERBUCHSE ©
Bushing code } %) ‘ AVAVAVZ
Vorkammerbuchse L i Q@& i
LY +0.021
E09505/... 36 | E Q@@&@ @240 w0
E09506/... | 46 = & | o
i o | @24 01
steel / Stahl // i ! éo !
HRC 50-52 | - |
z‘ 16 ‘
| ! |
\ 25°
BUSHING AAA BUSHING SEAT
VORKAMMERBUCHSE oY EINBAUMARE fir
+0.008 +0.018 VORKAMMERBUCHSE
@ 14 0003 @14 ©
Y injection hole
BUSHING WITH Y Anspritzbohrung
EXTRALENGTH EXECUTION AVAILABLE ON REQUEST & Suffix
MIT EXTRALANGE THERMOPLAY RESERVE THE RIGHT vp ' -
: TO VALUE THE FEASIBILITY OF 0.6 06 Bushing for nozzle total
Bushingcode | | e THE INJECTION HOLE RESPECT 07 07 length (L) 36 mm, without
Vorkammerbuchse 4 TO THE HEIGHT OF THE extra length and with
E09507] % 15 v g; EXTRALENGTH 0.8 08 injection hole 0,9 mm.
£ .
AUSFUHRUNG KANN AUF ANFRAGE 0.9 09 P ieninl- -
E09508/... |46 | 15 "~ VON THERMOPLAY DURCHGEFUHRT 10 0 Berstellbeispil: EU930509 =
e WERDEN, VORBEHALTLICH DER 1 0 V;?’f/(agf[?e;éwhse 736[
DIE HERAUSGEGEBENE FORM VON DEN KUNDEN 12 12 einem Anspriizaurchmesser
von 0,9 mm.
* SPACER | DISTANZRING
Add the necessary spacer code to the bushing code ( E09505, E09506, E09507 and E09508) to obtain the correct length.
Einbau Vorkammerbuchse + Distanzring: Zur Festlegung der erforderlichen Gesamtlange addieren Sie zur Lange der Vorkammerbuchse (L) dlie Stérke des Distanzrings (H)
@30
218 E
Spacer code ‘ } S ‘ +0.025
Distanzring H Hardned and ‘ i Q?D*y (230 ° = o2
tempered steel2 ‘ Ss ‘ =
E09518 10 % ‘ T (@30 5 T
Stahl,
E09519 | 20 qonarer | | €
E09520 | 30 | | Zkgmn- | S |
E09521 40 L ‘ . : N 5
02 " os 5 . S
E09522 50 ‘ > o @24 S
E09523 | 60 | > | g
E09524 | 70 | o, g
E09525 80 ] 5 824 g
E09526 90 ‘ - ‘ E
E09527 100 | | &
E09528 110 ‘ ‘
E09529 120 | |
E09530 | 130 | |
E09531 | 140 ‘ ‘
E09532 150 | o8 |
E09533 | 160 @ 3 | -
E09642 170 ‘ }
BUSHING and ‘ At SEAT BUSHING
SPACER and SPACER
VORKAMMERBUCHSE ‘ “o0ms E EINBAUMABE fiir
und DISTANZRING ‘ @14° VORKAMMERBUCHSE 13.04
und DISTANZRING :
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ERMOPLAY ©

F6 16-1 TYPE /TYP "F" @ 16 mm THESMEELAY
+ CONDITIONED BUSHING / TEMPERIERBARE VORKAMMERBUCHSE s
@35 °
* CONDITIONED BUSHING 018 sdse %
* TEMPERIERBARE VORKAMMERBUCHSE /TO X g
Bushing code L ‘ 1 8
Vorkammerbuchse ‘ o ‘ o
wn
E09568!... 36 ‘ ~ ‘ E
E09569/... | 46 ‘ @20 B 3 §
£ | £ | 28 g5
s ! & Sle |83
S | sls E8
2116 @29 61 g s |22
NI |9
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BUSHING 2Y < o 3 BUSHING SEAT
VORKAMMERBUCHSE . °%, 216 3" SIEGE DE DOUILLE
@ 16 0003 —
Y injection hole
Y trou d'njecti
« CONDITIONED BUSHING 1ougecton
WITH EXTRA LENGTH & Suffix
* TEMPERIERBARE VORKAMMER | EXECUTION AVAILABLE ON REQUEST Zusalzcode | - gyemole of order: E09568109 =
MIT EXTRALANGE i WHEN ORDERING. THERMOPLAY ' )
: : ‘ E THERMOPLAY RESERVE THE RIGHT ) 06 Bushing for nozzle tota
Bushingcode |\ 1p o) | i TO VALUE THE FEASIBILITY OF 07 07 length (L) 36 mm, without
Vorkammerbuchse 0 i THE INJECTION HOLE RESPECT extra length and with injection
g 1l ' TO THE HEIGHT OF THE 08 08 hole 0,9 mm.
E09570/.. [36 | 15 | § / I3 EXTRALENGTH 0.9 09 [—
E09571/... |46 | 15 1IN AUSFUHRUNG KANN AUF ANFRAGE 10 0 estellbespiel §
soon VON THERMOPLAY DURCHGEFUHRT : gorka/mmefbug/zsej L=36, ohne
@ 16 0003 WERDEN, VORBEHALTLICH DER 11 1 Xtralénge und mit einem
DRAFT ANGLE IS AT CUSTOMER CHARGE i
DIE HERAUSGEGEBENE FORM VON DEN KUNDEN TECHNISCHEN REALISIERBARKEIT 12 12 ﬁggp gtg{;’;/lrghmessw
Spacer are not provided with conditioned bushings. Available lengths are 36 and 46 as above mentioned.
Temperierbare Vorkammerbuchsen werden ohne Distanzstiike geliefert. Verfiigbare Langen, 36 und 46 mm.
Conditioned bushings Spare parts Description
are provided with OR Ersatzteil Beschreibung
| Temperierbuchsen sind E09574 OR upper / oben
L vorbereitet mit OR E09575 OR lower / unten
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BUSHING+NOZZLE BUSHING SEAT

VORKAMMER+DUSE EINBAUMABE FUR

VORKAMMERBUCHSE






