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THERMOPL AY
F6 24-1 TYPE /TYP "' @ 24 mm = EE ==
* SINGLE NOZZLE / EINZELDUSE
Nozzle code /Diise ¢ Code | o | wyp
L Heater code Watt Thermocouple £ X
with tip / Diisenspize with tip / Diisenspiize Heizung ¢a Thermofiitler &1 JS001 | o
F624046-1/S0... || F624046-IMD/SO... | 46 E09610 200 "gggg 11525"
F624056-1/S0... || F624056-1MD/S0... | 56 E09428 200 - '
E05302-F24 ~/S004 | 40
F624066-1/S0... F624066-1MD/S0... 66 E09431 200 ../S005 @14x21
F624076-1/S0... || F624076-1IMD/SO... | 76 E09433 200 -/S006 216x21
F624086-1/S0.... F624086-1MD/S0.... 86 E09436 200 Example of order : F 624 146-1/S004
F624096-1/S0.... F624096-1MD/SO0.... 96 E09438 250 Bestellbeispiel: T
F624106-1/S0.... || F624106-1MD/SO....[ 106 E09441 250 Singlenozzle - Einzeldise
F624116-1/S0.... || F624116-1MD/SO....| 116 E09443 250 E05504-F24 Nozzle - Disse
F624126-1/S0.... || F624126-IMD/SO....| 126 E09446 250 Lengih-Lange _
F624136-1/S0.... || F624136-IMD/S0....| 136 E09448 270 Tpype Disenspize __
> 40 mm spheric radius injection bushing
F624146-1/S0.... F624146-1MD/S0....| 146 E09451 70 AngieBbuchse krugel R 40 mm
F624156-1/S0.... F624156-1MD/SO0....| 156 E09453 300
F624166-1/S0.... || F624166-1IMD/SO....| 166 E09456 300 | E05917-F24 COLOUR CHANGE BUSHING
F624176-1/S0... F624176-1MD/SO... 176 E09458 350 VORKAMMERBUCHSE FUR Tgﬁ%ﬁiﬁgﬂ
F624186-1/S0.... || F624186-1MD/S0....| 186 E09461 350 Code the seat with colour
- _ change bushing:
F624196-1/S0.... F624196-1MD/S0....| 196 E09463 350 E£05913-F24 fay ’ Einbaumale der
F624206-1/S0.... F624206-1MD/S0....| 206 E09465 350 E09595 Vorkammerbuchse
fiir Farbwechsel
@ 50 .
2 43 @ 51 g
agW fo
& — —T1 35 40 g
L @455 20° 1 H
\ ' ra TIP/ DUSENSPITZE
I .
. el L] — o2t |/ L L] o
¥ H Lol { ‘ 0 ‘ ‘ For materials
| o ! o[ | ! not stifiened
j ‘ ‘ 1 | Firungefilte |E09309
RNMQELAY ‘ <0 ‘ unverstérkie
: : ‘ \ + Materialen
I $ o ! < For rein(or‘ced
CLAMPING L 26 3 w materils
FORCE L S ‘ £ IMD| Firgetis,  |E09249]
T 5Nm | LL' \ <l conprmionig W/{gggfeﬂ
ANZIEHDREUOMENT o gy & 24 3
25 Nm ﬁ‘.’ *POLIGONALKEY E09618 o) 88 ‘ TEMPERIERUNG
! i ! 16 DIN 3120 UNI-ISO 1174 + 7 HO o | HO HEATER AND THERMOCOQOUPLE
== WERGTSCHUSSEL 0l |~ | T a2 ; HEIZUNG UND THERMOFUHLER
NQ?ZLE < 16 DIN 3120 UNIHISO 1174 @ NOZZLE SEAT HEATER ngt%lw'f]/'EES
DUSE i e ite 230V
= —— — ——— = DUSENEINBAUMABE HEIZUNG Rot Weiss 30
t th crit )
uggested optional machining for plastic mgoirua with critical moulding THERMOCOUPLE | Red! Aot =
Zur facultativen Bearbeitung & 2483 § +0.01 N -
der Einsprtitzung des 212 ° 7] 20 gHERdAﬁOmFUHLEﬁ %L“ft’ B/a’rb - TC-
? rounaed thermocouple wi e callbration
Z_zermop fastischen o1 #10579" i ese e Tiemoieles /5/2U.¥£/77/77€ﬂ mitdem Type .
ormpressens :
und kritischen ‘ - 00° od
Durckdurchfihrung M%J; B ﬂ\
werden Sie sich N | P
an Thermoplay. R15 22 | » 2
ply. o3 % ‘ SIKT \\s
o
@ 0.6 min
N°6 M 8X25 @ 1.2 max
DIN 912 Injection diameter is approximate and culd
change depending on the injected volume of thermaplastic
material and on the wall thickness part.
Der Durchmesser der Einspriizung ist angegeben und kann
durch aas Volumen der Injection des thermoplastischen
Materials und der Stéike des Formieils varieren.
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BUSHING ans ' BUSHING SEAT
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ons E VORKAMMERBUCHSE
@16 0
Y injection hole
Y Anpritzbohi
« BUSHING WITH Iprizoonng
. %f%;ﬁ;"gg{/ﬂ% EXECUTION AVAILABLE ON REQUEST (%] Suffix
MITEXTRALANGE WHEN ORDERING. THERMOPLAY Zusatzcode | gyample of order: E09611/09 =
THERMOPLAY RESERVE THE RIGHT 0.6 06 Bushmg for nozzle total
Code Bushing il TO VALUE THE FEASIBILITY OF 07 o7 length (L) 46 mm, without
p——— . it THE INJECTION HOLE RESPECT : extra length and with
E09612/... |46 | 15 g il T0 TI-IIEE(?FELGLFIIETN(.;JHE 0.8 08 injection hole 0,9 mm.
X 1HR
8 i i[3 . 0.9 09 P .
E09564/... |56 | 15 7T AUSFUHRUNG KANN AUF ANFRAGE Beistellbeispiel: E09611/09 =
- VON THERMOPLAY DURCHGEFUHRT 10 10 Vorkammerbuchse L=46
@ 16 0003 WERDEN, VORBEHALTLICH DER 1.1 1 ohne Extralénge und mit
DRAFT ANGLE IS AT CUSTOMER CHARGE . ; .
DIE HERAUSGEGEBENE FORM VON DEN KUNDEN TECHNISCHEN REALISIERBARKEIT 12 12 einem Anspritzaurchmesser
von 0.9 mm.
* SPACER | DISTANZRING
Add the necessary spacer code to the bushing code (E09611, E09563, E09612 and E09564) to obtain the correct length.
Einbau Vorkammerbuchse + Distanzring: Zur Festlegung der erforderfichen Gesamilénge addleren Sie zur Lénge der Vorkammerbuchse (L) die Stérke des Distanzrings (H)
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F6 24'1 TYPE / TYP "F" Q 24 mm E%E%g%%gﬁgg
» CONDITIONED BUSHING | TEMPERIERBARE VORKAMMERBUCHSE .
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BUSHING BUSHING SEAT
VORKAMMERBUCHSE 2 18°%" EINBAUMABE fiir
VORKAMMERBUCHSE
Y injection hole
. Y trou dinjection
@?TNHDET;%)Q E [EEBNU(;STI-ll_llNG ! Suffx Exemple of order: E09613/09 =
Bushing for nozzle total
 TEMPERIERBARE VORKAMMER il T o HLAE QUEST D | zusatzcode | fongh (1) 6 mm. ithout
MIT EXTRALANGE ik ' tra length and with injection
! ‘ | THERMOPLAY RESERVE THE RIGHT 0.6 06 extra leng I
Bushing code 4 | TO VALUE THE FEASIBILITY OF - o7 hole 0,9 mm.
9 L |ewal | = : ‘ ' THE INJECTION HOLE RESPECT : o }
Vorkammerbuchse £ i TO THE HEIGHT OF THE 08 08 Bestellbeispiel: £0961309 =
¢ ol EXTRALENGTH Vorkammerbuchse L=46, ohne
E09614/... 46 15 7 i ; 09 09 Extraldnge und mit einem
T 5 15 AUSFUHRUNG KANN AUF ANFRAGE et
15798 VON THERMOPLAY DURCHGEFUHRT 10 10 ”5/’[’)”; uIChmesser
DRAFT ANGLE IS AT CUSTOMER CHARGE & WERDEN, VORBEHALTLICH DER 11 u e
DIE HERAUSGEGEBENE FORM VON DEN KUNDEN TECHNISCHEN REALISIERBARKEIT 12 12
Spacer are not provided with conditioned bushings. Available lengths are 46 and 56 as above mentioned.
Temperierbare Vorkammerbuchsen werden ohne Distanzstiike geliefert. Verfiigbare Langen, 46 und 56 mm.
] Conditioned bushings Spare parts Description
! J ! are provided with OR Ersatzell Beschreibung
L .
: ‘ : ‘ Temperierbuchsen sind E09576 OR upper / oben
( ; ‘ ! vorbereitet mit OR E09577 OR lower / unten
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