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TYP/TYP FM-1GLT @ 24 mm

THERMOPLAY ®

@ 6 max

ROZDZIELACZ / ROZVODNA DESKA

@
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Przyklad zaméwienia:

Vzor pro objednavku:

Dysza - Tryska

Wyjscie kabla grzatki w $rodku

Viystup kabelu topeni v poloviné délky trysky
Typ kofcowki 1GLT / Typ hrotul GLT

Diugo$c¢ - Délka

Termopara uziemiona / Uzemnéné cidlo

F24 096-M -1GLT- JG

Kotek zabezpieczajacy przed obrotem

229 | Jesli brak oznaczenia dostarczana jest uziemiona termopara.
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Minimalna odlegto$¢ miedzy dyszami przy
wykonaniu specjalnym.

Minimalni vzdalenost
stfedl na vyzadani.

Sugerowane wykonczenie gniazda dla
trudnych tworzyw.

Specialni sedlo $picky pro vstfikovani materiali
s kritickym te¢enim. Konzultujte s techniky
Thermoplay.
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» DYSZE DO ROZDZIELACZY | TRYSKY PRO VICENASOBNE FORMY
Symbol dyszy Symbol grzafki Termopara / Cidlo KONCOWKA / HROT
Kod trysky L Kod topeni Watt | Uziemiona Izolowana
Uzemnéné Izolované

F24066-M-1GLT 66 E09644 200 Symbol/Kéd
F24076-M-1GLT 76 E09645 200 | E05302-F24 | E16027-F24 E16097
F24086-M-1GLT 86 E09646 200
F24096-M-1GLT 9% E09647 250 KONCOWKAANTYSMUGOWA
F24106-M-1GLT 106 £09648 250 Zalecana dla tworzyw z dodatkami metalicznymi
F24116-M-1GLT 116 E09649 250 E05504-F24 E16029-F24 ANTI-STREAK §PI_CKA ; 5
A1 26 M 1GLT 126 £09650 250 Vhodna pro metalizovany material
F24136-M-1GLT 136 E09651 270
F24146-M-1GLT 146 E09652 270
F24156-M-1GLT 156 £09653 300 Sugerowana dla materiatéw fatwo przetwarzalnych jak

PP, PE i PS.Dla innych tworzyw nalezy zasigegna¢
F24166-M-1GLT 166 E09654 300 E05917-F24 E16030-F24 informacji w dziale technicznym Thermoplay. Nie
F24176-M-1GLT 176 E09655 350 stosowac dla tworzyw ze $ciernymi wypetniaczami.
F24186-M-1GLT 186 E09656 350 Doporucujeme pro materiély PP, PS a PE bez plnéni. Pro
F24196-M-1GLT 196 E09657 350 E05913-F24 E16031-F24 jiné typy materidli kontaktujte technicky personal
F24206-M-1GLT 206 E09658 350 Thermoplay. Nedoporucuje se pro materialy pinéné

abrazivem.

GRZALKA | TERMOPARA
TOPENIA CIDLO

Bialy / Bila
Czerwono - Biaty
Cervena-Bila

GRZALKA

TOPENI 230V

Czerwony /Cervend| TC+
Niebieski / Modr& | TC-

TERMOPARA
CIDLO

0Ozn. kodowe

Doplikovy kéd Opis / Popis

Uziemiona termopara z kalibrowaniem typu J
-G Uzemnéné cidlo typ J, kalibrované

-Ju

Izolowana termopara typu J
Izolované cidlo s kalibraci typu J
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@ 1.2 max
Srednica przewezki jest zalezna od objetoéci wirysku i grubosci
$cianek wypraski.
Uvedend hodnota praméru vstfikovaciho otvoru je priblizna

a muze se ménit podle objemu vstfikovaného materialu a
tloustky stény vylisku.
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TYP/TYP F1GLT @ 24 mm
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+ TULEJAZ WYDLUZONA Vstfikovaci otvor @ Y
KONCOWKA WYKONANIE DOSTEPNE NA PROSBE (%] Ozn. kodowe
. JENE Doplikovy ko o
558?3832’5”5 ZAMAWIAJACEGQ., THERMOPLAY OPITkOVY KT} przykiad zamowienia:
OCENI MOZLIWOSC WYKONANIA Z 06 06 —

Symbol tulei il UWZGLEDNIENIEM  SREDNICY E09611/09 = Tuleja dia dyszy

Y Extral HllE : : 07 07 L=46 mm bez przedtuzenia z
Kod pouzdra L B0 O 1k PRZEWEZKI ~ORAZ DLUGOSCI . przewezka 0,9 mm.

Bl ' ‘ ' PRZEDLUZENIA. 0.8 08 !

E09612/... |46 | 15 g R DILY LZE UPRAVIT DLE POZADAVKU '

Eoosea. |56 | 15 el AN KLIENTA. THERMOPLAY V PRIPADE 09 09 Piklad objednani :
SPECJALNE WYKONANIE NAKOSZT KLIENTA 2 16 °° HODNOTY PRODLOUZENE DELKY. 11 1 o délce (L)= 46mm, bez
VYSTUPNI UHEL DLE POZADAVKU KLIENTA : 12 12 prodlouZeni a se vstfikovacim

. otvorem @ 0,9 mm

» PIERSCIEN DYSTANSOWY / DISTANCNI KROUZEK

W przypadku diuzszych dysz nalezy doda¢ zadany symbol pierscienia dystansowego do symbolu tulei (E09611, E09563, E09612 i E09564) w celu uzyskania odpowiedniej dlugosci.
Pro zajisténi spravné délky doplrite ke kédu pouzdra (E09611, E09563, E09612 a E09564) také kod poZadovaného distancniho krouzku.
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DISTANCNI KROUZEK DISTANENIHO KROUZKU
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THERMOPLAY ®
TYP/TYP F1GLT @ 24 mm === = ==
« TULEJA CHLODZONA / CHLAZENE POUZDRO
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Srednica przewezki
. Vstiikovaci otvor @ Y
%%gfﬁz%% p? %ﬁg%m omn kod Przyktad zaméwienia: E09613/09 =
CHLAZENE 5 WYKONANIE DOSTEPNE NAPROSBE D | poplikouj k6a| Tulela dia dyszy L= 46 mm bez
" PRODLOUZENE POUZDRO i, ZAMAWIAJACEGQ., THERMOPLAY przediuzenia z przewezka 0,9 mm.
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KLIENTA. THERMOPLAY V PRIPADE
09573/ ] 56 | 15 L0 POTREBY  ZMEN/ PRUMER L0 10
218° VSTRIKOVACIHO OTVORU PODLE 11 1
SF"ECJALN'E'WYKONANIE [\IAKOSZT KLIENTA HODNOTY PRODLOUZENE DELKY.
VYSTUPNI UHEL DLE POZADAVKU KLIENTA 1.2 12

Do chiodzonych tulei nie sg dostarczane pierscienie dystansowe. Dostepne sg dtugo$ci 46 i 56 mm.
K chlazenému pouzdru se nedodava distancni krouZek. K dispozici jsou délky 46 a 56 mm (viz vySe).

Chtodzone tuleje sa dostarczane
z uszczelkami OR

Czesci zamienne
Nahradni dily

Rodzaj
Popis
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