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TYPE /TYP FM-1GLT @ 16 mm

THERMOPLAY ®
| FEENIEEEAY

« NOZZLES FOR MULTICAVITY MOLDS / DUSEN IN VERBINDUNG MIT EINEM VERTEILERBLOCK

Nozzle code Heater code Thermocouple / Thermofiihler
Diise #x L Heizung ¢ Watt grounded insulated TIP / DUSENSPITZE
geerdet isoliert
F16066-M-1GLT 66 E09627 200 Tip code
F16076-M-1GLT 76 E09628 200 | E05302-F16 | E16027-F16 Diisenspitze 0
F16086-M-1GLT 86 E09629 200 E16095
F16096-M-1GLT 96 E09630 200
ANTI -STREAKS TIP
F16106-M-1GLT 106 E09631 200 Suggested for glitter materials
F16116-M-1GLT 116 E09632 200 | E05504-F16 | E16029-F16 . T .
Duisenspitze fiir Material mit metallischen Partikeln
F16126-M-1GLT 126 E09633 200
F16136-M-1GLT 136 E09634 220
F16146-M-1GLT 146 E09635 220 Suggested for materials not stiffened such as PP, PE and
M- PS. For other material types consult Thermoplay'stechnical
F16156-M-1GLT 156 E09636 220 + |tis not advisable f i terials stifened
support. It is not advisable for moulding materials stiffene:
F16166-M-1GLT 166 E09637 220 | E05917-F16 | E16030-F16 with abrasive fibres.
F16176-M-1GLT 176 E09638 235 Empfohlen fir die Materialien PP-PE und PS unverstarkt. Fir
F16186-M-1GLT 186 E09639 235 andere Materialien wenden Sie sich an den technischen
F16196-M-1GLT 196 E09640 235 Kundendienst Thermoplay. (Nicht empfohlen fiir die
N : Verarbeitung von gefilllten, verstérkten Materialien).
F16206-M-1GLT 206 £09641 235 E05913-F16 | E16031-F16 gvong )
Example of order :
Bes[ezbe/—sp/e/- F 16 096:M -1GLT - i HEATER AND THERMOCOUPLE
oz - Disenype -"T HEIZUNG UND THERMOFUHLER
Length - Lange HEATER White | Weiss
Red White
MANIFOLD / VERTEILERBLOCK Exit of heater cable in the middle HEIZUNG Rot Weiss 230V
< > Kabelabgang der Beheizung
\‘_, Tip type - Dilsenspitze THERMOCOUPLE Red/Rot TC+
@ 6 max ‘ THERMOFUHLER Blue / Blau TC-
‘ Grounded thermacouple / Thermofiihler geerdet
Suffix ot ;
D tion / Beschreib
‘ If non specified, grounded thermocouple is provided. Zusatzcode o de;mp o |esihrJel e o
. i ifiat H i ; rounded thermocouple Wi ype calibration
‘ Wenn nicht spezifiziert, wird der geerdete Thermofiihler geliefert -G Geerdeter Thermofihler Typ J.
226 ——1 U Insulated thermocouple with J type calibration
I 1 I ® - Isolierter Thermofiihler Typ J
l] v 2185""
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— : 1l Cables bending
/I : 1 : at customer care ‘ °
— Kabel missen von =
E_ | ‘ | kunden angepasst werden |
[ 402
[ 17.5°
CLAMPING T—‘—T *7 i CONDITIONING
FORCE18 Nm | ‘ | « POLYGONAL KEY 09617 TEMPERIERUNG
ANZUGSDREHMOMENT Il 2 12 DIN 3120 UNHSO 1174 H,0 ‘ ® H0
18 Nm [ wErmraTSCHLOSSEL E097 @ ‘ J @
%? © 12 DIVIL20 UNHSO 1174
‘5 $ _ NOZZLE SEAT
NQZZLE DUSENEINBAUMASSE

DUSE

20°

Verdrehsicherung ‘
. ! ) Suggested optional machining for injection | o®
Minimum distance between centres is of critical moulding materials. R0.2 | 90°
possible through special execution. Unverbindlicher Vorschlag zur Verarbeitung 3 / m
MindesteinbaumaR in Reihe. kritischer Materialien. b "o ) 22
+0. < 9
) 1750 } r
2,13 \ @ 0.6 min
‘ @ 1.2 max
Jﬁ :‘7 Injection diameter is approximate and could change depending
Lr;‘” on the injected volume of thermoplastic material and on the part
N @ 15.8 wall thickness.
Der Durchmesser steht in Abhéngigkeit des Volumens und der
Materialstarke des Bauteils.

«itis possible to execute @16 by requesting to Thermoplay technical department.
*nuch Riicksprache mit der techn. Abteilung ist eine Ausfilhrung mit @16 maglich.




THERMDPL AY®

TYPE /TYP F1GLT @ 16 mm | e A
* BUSHING / VORKAMMERBUCHSE .
@29 @30 0
« BUSHING 718 E
* VORKAMMERBUCHSE g ©
Bushing code : & ‘
Vorkammerbuchse | - 9 | Q?J*b‘ ‘ aTa
‘ 0{5 o ‘ @2 +0.021 0
E09505/.. | 36 g 2
E09506/.. | 46 | & ¢ L
i o L @24 01
. |
steel | Stah ! £ ‘
HRC 50-52 | - |
@‘17.5 ‘
| % |
— :
\ / | 25°
BUSHING ZY BUSHING SEAT
VORKAMMERBUCHSE EINBAUMASSE
+0.008 +0.018 VORKAMMERBUCHSE
@ 14 -0.003 @14 ©
Y injection hole
. Y Anspritzbohrun
BUSHING WITH EXTRALENGTH ) L 7 . Example of order: E09505/09 =
* VORKAMMERBUCHSE MIT EXTRALANGE EXECUTION AVAILABLE ON REQUEST 1) Suffix Bushing for nozzle total Iength
WHEN ORDERING. THERMOPLAY Zusatzcode (L) 36 mm, without extra length
RESERVES THE RIGHT TO EVALUATE 06 06 and with injection hole 0,9 mm.
. T THE FEASIBILITY OF THE INJECTION :
Bushing code Extra L 1 HOLE RESPECT TO THE HEIGHT OF 0.7 07
L I
Vorkammerbuchse - i THE EXTRA LENGTH.
—ooso T 1 2lE dilk ’ 0.8 08 Beistellbeispiel: E09505/09 =
3 i ': AUSFUHRUNG KANN AUF ANFRAGE 0.9 09 Vorkammerbuchse L=36 mm
E09508/...| 46| 15 d il }\ VON THERMOPLAY DURCHGEFUHRT : ohne Extralange und mit einem
WERDEN, VORBEHALTLICH DER 10 10 Anspritzdurchmesser von 0,9
@ 14 0068 TECHNISCHEN REALISIERBARKEIT. 11 1 mm ’
DRAFT ANGLE IS AT CUSTOMER CHARGE : :
KONTURGEBUNG IST VOM KUNDEN 2U UBERNEHMEN 12 12

+ SPACER / DISTANZRING

Add the necessary spacer code to the bushing code ( E09505, E09506, E09507 and E09508) to obtain the correct length.
Einbau Vorkammerbuchse + Distanzring: Zur Festlegung der erforderlichen Gesamtlange addieren Sie zur Lénge der Vorkammerbuchse (L) die Stérke des Distanzrings (H)

@ 30
218
i g ‘ E
Spacer code \ S 0025 o
psanany | M ||, | s / - e

E09518 | 10 | | LOKgmm' | T 2303 T
E09519 | 20 | |Samgerarel | | N
E09520 | 30 | | L0Kgmm' L | j § |
E09521 40 ‘ | - ‘ __ | v
E09522 | 50 ‘ g 024 °
E09523 60 | o2 |
E0%524 | 70 ‘ \ .
E09525 | 80 | g8 >
E09526 90 ‘ - ‘
E09527 | 100 | |
E09528 110 | |
E09529 | 120 ‘ ‘
E09530 | 130 | |
E09531 | 140 ‘ ‘
E09532 150 ! 2 !
E09533 | 160 @ 3 | -
E09642 170 ‘ |

BUSHING and ‘ S84 SEAT BUSHING

VORKAMMERBUCHSE i +0018 E E//\/aBn/(ljUS/Sj\(S:EER

und DISTANZRING 214 VORKAMMERBUCHSE

und DISTANZRING
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TYPE /TYP F1GLT @ 16 mm

THERMOPL AY
e

=0—H0 ~ o—

®

* CONDITIONED BUSHING / TEMPERIERBARE VORKAMMERBUCHSE

@350
* CONDITIONED BUSHING @18 e ?0
* TEMPERIERBARE VORKAMMERBUCHSE /TO \‘
Bushing code ! ' ‘ 8
Vorkammerbuchse | - ‘ o ‘ °% 2
Te} =
E09568/... | 36 | N ‘ E
E09569/... 46 | 29 +021 E § ;%
0 | 0 Elz
‘ o | P
s | ®, | S |85
| | g8 B8
@ |-B =
2117.5 @l29 A s % é’%
CONDITIONING — | — | o [ 58
TEMPERIERUNG ! - 0 ‘ s NEREE
S 8 gl |O
i /\250 E g
BUSHING oY . ‘ BUSHING SEAT
VORKAMMERBUCHSE o3 w9018 EINBAUMASSE
2 16 25 3 216 VORKAMMERBUCHSE
Y injection hole
+ CONDITIONED BUSHING Y Anspriizbohrung
WITH EXTRA LENGTH > Suffix
° TEMPER|ERBARE VORKAMMERBUCHSE EXECUTION AVAILABLE ON REQUEST Zusatzcode . _
MIT EXTRALANGE ik WHEN ORDERING. THERMOPLAY 06 06 EBxa:ple:fOrderl' E10?5|6|8/09tg
i Il RESERVES THE RIGHT TO EVALUATE . ushing for nozzle total leng
VB/‘(JSh'”g ‘fd‘; L |Extral | 9 5 ‘ | THE FEASIBILITY OF THE INJECTION 07 07 (L) 36 mm, vithout extra length
rkammerbuchse o : ‘ ' HOLE RESPECT TO THE HEIGHT OF 08 08 and with injection hole 0,9 mm.
E09570/... | 36 15 £ i :I THE EXTRA LENGTH. :
o . 09 09 ispiel -
E09571/... |46 | 15 A AUSFUHRUNG KANN AUF ANFRAGE iy o 595|(fe/”’e’5€’9‘h50955;9209
VON THERMOPLAY DURCHGEFUHRT : orkammerbuchse L=36 mm
16588 WERDEN, VORBEHALTLICH DER 11 1 ohne Extralénge und mit einem
DRAFT ANGLE IS AT CUSTOMER CHARGE TECHNISCHEN REALISIERBARKEIT. Anspritzdurchmesser von 09
KONTURGEBUNG IST VOM KUNDEN 2U UBERNEHMEN 12 12 mm,

Spacers are not provided with conditioned bushings. Available lengths are 36 and 46 as above mentioned.
Temperierbare Vorkammerbuchsen werden ohne Distanzringe geliefert. Verfiigbare Langen, 36 und 46 mm.

f ‘ : Conditioned bushings Spare parts Description
L j J‘ are provided with OR Ersatzteil Beschreibung
. | | Temperierbuchsen sind E09574 OR upper / oben
( ; ; vorbereitet mit OR
] E09575 OR lower / unten
‘ ) L [ ‘
g |
NOZZLE PLATE — | | ‘ | ‘
DUSENHALTEPLATTE ‘ Lo ‘
] |
| ‘ | |
SteelStah! ] |
HRC 50-52 1 ‘ | ‘
Q L C E09574 ‘
L |
CONDITIONING " 77[7477 ‘ E—
TEMPERIERUNG V ‘
E09575 \'_0_/
BUSHING + NOZZLE BUSHING SEAT
VORKAMMERBUCHSE + DUSE EINBAUMASSE VORKAMMERBUCHSE






