
If non specified, grounded thermocouple is supplied.
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Example of order :

CONDITIONING

NOZZLE SEATNOZZLE * POLYGONAL KEY E09618

E16027-F24

E16029-F24

E16030-F24

E16031-F24

Cables bending 
at customer care

Middle heater cable exit 

TORQUE TIP 
TO 25 NM

Recommended machining for moulding 
difficult materials.

Minimum distance between nozzle 
centres is available on request

Recommended for easy flow materials such as PP, PE 
and PS. For other material types consult Thermoplay's 
technical support. It is not recommended for molding 
materials reinforced with abrasive fibres.

Gate diameter is approximate and could vary depending on 
injected volume and part wall thickness.

Tip code

TIP / НАКОНЕЧНИК

Предназначен для литья материалов с 
металлизированными наполнителями

Код наконечника

НАКОНЕЧНИК ДЛЯ РАВНОМЕРНОГО
РАСПРЕДЕЛЕНИЯ МАТЕРИАЛА

ANTI-STREAKS TIP
Suggested for glitter materials
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TYPE / ТИП FM-1GLT Ø 24 mm

 • NOZZLES FOR MULTICAVITY MOLDS / СОПЛА ДЛЯ МНОГОГНЕЗДНЫХ ПРЕСС-ФОРМ

Рекомендован для материалов РР, РЕ и PS без 
наполнителей. Для других материалов 
консультироваться с техотделом Thermoplay. (Не 
рекомендован для материалов с абразивными 
наполнителями).

Heater code
Код нагревательного
          элемента

Nozzle code 
 Код сопла

Thermocouple / Термопара

insulated 
 Изолированная  

 

230 V

TC+
TC-

Red / Красный
Blue / Синий

White / Белый
Red-White

Красный-Белый

THERMOCOUPLE

HEATER

HEATER AND THERMOCOUPLE

Неизолированная термопара, тип J

НАГРЕВАТЕЛЬ И ТЕРМОПАРА

НАГРЕВАТЕЛЬ 

ТЕРМОПАРА

Grounded thermocouple with J type calibration

Insulated thermocouple with J type calibration
Изолированная термопара тип  J

.. - JG

.. - JU

Suffix
 Код Description / Описание

Доработка гнезда  рекомендуется THERMOPLAY 
для литья критичных материалов.

Минимальный шаг для 
спецприменений

Диаметр точки впрыска: УСЛОВНЫЙ может изменяться в 
зависимости от объема впрыскиваемого материала и 
толщины стенки отливки.

Anti rotation pin
Штифт от проворота

MANIFOLD / КОЛЛЕКТОР

* ПОЛИГОНАЛЬНЫЙ КЛЮЧ E09618

 УСИЛИЕ ЗАТЯЖКИ
25 NM 

Загибание 
проводов 
пользователем  

СОПЛО ПОСАДОЧНОЕ
ГНЕЗДО СОПЛА

ОХЛАЖДЕНИЕ

Grounded thermocouple / Неизолированная термопара

По умолчанию поставляется неизолированная термопара  

Nozzle  - Сопло 
Length - Длина

Выход проводов посередине

Пример заказа:

Tip type - Наконечник тип 

grounded 
Неизолированная

 



ПРОФИЛЬ ВЫПОЛНЯЕМЫЙ КЛИЕНТОМ
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ПЕРЕХОДНАЯ ВТУЛКА

Код втулки

ВТУЛКА УДЛИНЕННАЯ

Код втулки

ПЕРЕХОДНАЯ 
ВТУЛКА 

ПОСАДОЧНОЕ
ГНЕЗДО ВТУЛКИ

ПОСАДОЧНОЕ
ГНЕЗДО ВТУЛКИ И

 ДИСТАНЦИОННОЙ ВТУЛКИ

Код дистанционной
 втулки

BUSHING SEAT

· SPACER / ДИСТАНЦИОННАЯ ВТУЛКА
Add the necessary spacer code to the bushing code (E09611, E09563, E09612 and E09564) to obtain the correct length.

• BUSHING / ПЕРЕХОДНАЯ ВТУЛКА

BUSHING

Bushing code

BUSHING

Spacer code

Suffix

Code Bushing

Hardned and
tempered steel

110 Kg/mm

110 Kg/mm2

SPACER
BUSHING and

and SPACER
BUSHING SEAT

DRAFT ANGLE IS AT CUSTOMER CHARGE

steel / Сталь

•

Отверстие Точки Впрыска

Код 

Улучшенная
 сталь

Пример заказа: Е09611/09=

Ed
iti

on
 1

0/
20

10
 - 

Вы
пу

ск
 1

0/
20

10

EXECUTION AVAILABLE ON REQUEST 
WHEN ORDERING. THERMOPLAY 
RESERVES THE RIGHT TO EVALUATE 
THE FEASIBILITY OF THE INJECTION 
HOLE RESPECT TO THE HEIGHT OF THE 
EXTRA LENGTH

Bushing for nozzle total length (L) 
46 mm, without extra length and 
with injection hole  0,9 mm.

Переходная втулка сопла 
длина (L) 46 мм, неудлиненная; 
отверстие точки  впрыска   
0,9 мм

ПРОВОДИТСЯ ПО ЗАПРОСУ В 
THERMOPLAY НА СТАДИИ ОФОРМЛЕНИЯ 
ЗАКАЗА ОЦЕНИТЬ ВОЗМОЖНОСТЬ 
ВЫПОЛНЕНИЯ ДИАМЕТРА ОТВЕРСТИЯ В 
СООТВЕТСТВИИ С ВЫСОТОЙ 
ДОБАВОЧНОЙ ДЛИНЫ. 

EXTRA LENGTH BUSHING

TYPE / ТИП F1GLT Ø 24 mm

 Y gate 

Ordering code example: E09611/09 =

ПЕРЕХОДНАЯ ВТУЛКА
и ДИСТАНЦИОННАЯ 
ВТУЛКА

Для достижения необходимой длины подбирают комплект переходная втулка + дистанционная втулка: к кодам Е09611, E09563,  Е09612 или Е09564 .
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Bushing code

• COOLING BUSHING / ПЕРЕХОДНАЯ ВТУЛКА ОХЛАЖДАЕМАЯ

COOLING BUSHING

COOLING

BUSHING SEATBUSHING

Bushing code

COOLING BUSHING  
WITH EXTRA LENGTH Suffix

Spare parts DescriptionCooling bushings 
are provided with OR

NOZZLE PLATE

COOLING

DRAFT ANGLE IS AT CUSTOMER CHARGE
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OR upper / OR верхний
OR lower / OR нижний

BUSHING SEATBUSHING + NOZZLE

Переходные втулки сопел не снабжены дистанционными втулками, представлены  длиной  46 - 56 мм.

ПЕРЕХОДНАЯ 
ВТУЛКА 
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EXECUTION AVAILABLE ON REQUEST 
WHEN ORDERING. THERMOPLAY 
RESERVES THE RIGHT TO EVALUATE 
THE FEASIBILITY OF THE INJECTION 
HOLE RESPECT TO THE HEIGHT OF THE 
EXTRA LENGTH

Охлаждаемые втулки 
поставляются вместе 
с уплотнителями OR

Bushing for nozzle total length (L) 
46 mm, without extra length and 
with injection hole  0,9 mm.

Переходная втулка сопла 
длина (L) 46 мм, неудлиненная; 
отверстие точки  впрыска   
0,9 мм

ПРОВОДИТСЯ ПО ЗАПРОСУ В 
THERMOPLAY НА СТАДИИ ОФОРМЛЕНИЯ 
ЗАКАЗА ОЦЕНИТЬ ВОЗМОЖНОСТЬ 
ВЫПОЛНЕНИЯ ДИАМЕТРА ОТВЕРСТИЯ В 
СООТВЕТСТВИИ С ВЫСОТОЙ 
ДОБАВОЧНОЙ ДЛИНЫ. 

ПОСАДОЧНОЕ ГНЕЗДО ВТУЛКИ

ПЕРЕХОДНАЯ ВТУЛКА ОХЛАЖДАЕМАЯ

ВТУЛКА ОХЛАЖДАЕМАЯ 
УДЛИНЕННАЯ

Код втулки

Код втулки

 Y gate 

Ordering code example: E09613/09 =

ОХЛАЖДЕНИЕ

ОХЛАЖДЕНИЕ

 ПРОФИЛЬ ВЫПОЛНЯЕМЫЙ КЛИЕНТОМ
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 Отверстие точки впрыска

ПОСАДОЧНОЕ ГНЕЗДО ВТУЛКИПЕРЕХОДНАЯ ВТУЛКА + СОПЛО

Запчасти Описание

ПЛИТА-ОБОЙМА СОПЕЛ

Код 

Пример заказа: Е09613/09=
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TYPE / ТИП F1GLT Ø 24 mm

Spacers are not provided with cooling bushes. Available lengths are 46 and 56 as mentioned above. 




