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DISTANCNIHO KROUZKU

Symbol pierscienia H
Kod distancniho krouzku
E07735 10
EQ07736 30
EQ7737 50
WIDOK A-A 34.5
POHLED A-A
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TYP/TYPKSS5 @ 44

1 PUNKT WTRYSKU / S JEDNIM VSTRIKOVACIM BODEM
Symbol dysz: Pierscien dystansowy + tuleja Moc grzatki Watt:
{ﬂﬁd trysy;(yy L He Hr Pouzdro a )zlﬁstanéni );«ouz"ei( LIz Vy’ko?v topeni / Watt:
E07157 66 43 40 E07530/.. 66
E07158 76 43 40 EQ07530/..+E07735 76=10+66 700
E07159 96 43 40 E07530/..+E07736 96=30+66
E07160 116 43 40 EQ07530/..+E07737 116=50+66

2 PUNKTY WTRYSKU / SE DVEMA VSTRIKOVACIMI BODY

Symbol dysz, Pierscien dystansowy + tuleja Moc grzatki Watt:
i(éd tryss;fyy L He Hr Pouzdro a};istanéni);frouiejk LI=H+L Vykog topeni / Watt:
E07161 66 43 40 E07531/.. 66
E07162 76 43 40 EQ07531/..+E07735 76=10+66 700
E07163 96 43 40 E07531/..+E07736 96=30+66
E07164 116 43 40 E07531/..+E07737 116=50+66

3 PUNKTY WTRYSKU / SE TREMI VSTRIKOVACIMI BODY
Symbol dysz Pierscien dystansowy + tuleja Moc grzatki Watt:
{Qﬁd trys);fyy L He Hr Pouzdro a Zlistanémrouiei( LI=HHL Vykmgv topeni / Watt:
EQ07165 66 43 40 E07569!.. 66
EQ07166 76 43 40 E07569/..+E07735 76=10+66 700
EO07167 96 43 40 E07569/..+E07736 96=30+66
EQ07168 116 43 40 E07569/..+E07737  |116=50+66

4 PUNKTY WTRYSKU / SE CTYRMI VSTRIKOVACIMI BODY
Symbol dysz Pierscien dystansowy + tuleja Moc grzatki Watt:
!i/(éd trys%{yy L He Hr Pouzdro aydistanc'n}/ kroui(Jek L1=HL Vykog topeni / Watt:
E07169 66 43 40 EQ7570].. 66
E07170 76 43 40 E07570/..+E07735 76=10+66 700
E07171 96 43 40 EQ7570/..+EQ7736 96=30+66
E07172 116 43 40 E07570/..+EQ7737  |116=50+66

6 PUNKTOW WTRYSKU / PRO 6 VSTRIKOVACICH BODU
Symbol dysz, Pierscien dystansowy + tuleja Moc grzatki Watt:
¥(éd trys);yy L He Hr Pouzdro a!&istanéniykrouiejk Li=HsL Vy’ko% topeni / Watt:
E07173 66 43 40 EQ7571/.. 66
EQ7174 76 43 40 EQ7571/..+EQ7735 76=10+66 700
E07175 96 43 40 E07571/..+EQ07736 96=30+66
E07176 116 43 40 E07571/..+E07737 116=50+66

8 PUNKTOW WTRYSKU / PRO 8 VSTRIKOVACICH BODU
Symbol dyszy Pierscien dystansowy + tuleja ~ Moc grzatki Watt:
Kod trysky L Hc Hr Pouzdro a distanéni krouzek Li=hiL Vykon topeni / Watt:
EQ7177 66 43 40 EQ7572/.. 66
EQ07178 76 43 40 EQ7572/..+E07735 76=10+66 700
EQ7179 96 43 40 EQ7572/..+E07736 96=30+66
EO07180 116 43 40 E07572/..+E07737  |116=50+66
1-4 PUNKTY WTRYSKU 6 PUNKTOW WTRYSKU 8 PUNKTOW WTRYSKU

PRO 1- 4 VSTRIKOVACI BODY

PRO 6 VSTRIKOVACICH BODU

PRO 8 VSTRIKOVACICH BODU

Minimalna odlegtos¢ pomiedzy
punktami wtrysku - wykonanie
specjalne.

Na pozadani Ize dodat v provedeni
s miniméalnim polomérem mezi
vstfikovacimi hroty






