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DANE TECHNICZNE / TABULKY MATERIALU

DANE TECHNICZNE / PLASTICKE MATERIALY

§ g OZNACZENIE KODOWE NAZWY HANDLOWE
E_, é OZNACENI MATERIALU OBCHODNI NAZEV
£
A ABS Terluran - Cycolac - Novodur - Lustran - Magnum
A ASA Luran S - Rovel - Geloy - Centrex
A CAB Cellidor B - Tenite
C FEP Teflon - Fluron - Hostaflow
C LCP Vectra - Xydar
C PALL Ultramid - Rilsan B
C PA12 Rilsan A
C PA610 Maranil B - Zytel
C PAG Grilon - Uttramid C - Capron
C PA6.6 Sniamid - Minlon - Ultramid A - Zytel
C PBTP Pocan - Valox - Celanex
A PC Macrolon - Lexan - Calibre
C PE Moplen - Lupolen - Dowlex - Tenite
C PEEK Victrex
A PEI Ultem
A PES Ultrason
C PETP Arnite - Rynite - Crastin - Petra
A PMMA Acrylglas - Vedril - Oroglas - Plexiglas
C POM Delrin - Ultraform - Hostaform - Celcon
C PP Hostalen - Novolen - Moplen - Fortilene - Pro-Fax - Tenite
A PPO Noryl
C PPS Ryton - Fortron
A PS Polystyron - Edistir - Styron
A PSU Polysulfon - Mindel - Radel
A PVC Hostalit - Colorite
A SAN Luran - Kostil - Tyl
A SB Styrolux - "K" Resin
A TPU Desmopan - Texin - Santoprene




Temperatura Czas Temperatura Temperatura Cisnienie Gestosc Odpornos¢
Oznaczenie suszenia suszenia cylindra formy wirysku Skurcz wiasciwa termiczna
kodowe Nazwa A , Sméténi
Nazev Teplota Doba Teplota vstiikovaciho | yepjoa formy Vstitkovaci tlak Méma vaha Tepelna odolnost
Kod sudeni sudeni vélce . (s4l4)
c ) c c Kglem 2 %
700 1.03
PA11 70/80 8/15 190/270 20/100 1200 0.3/L5 108 80/150
PA12 70/80 8/15 190270 201100 700 03/15 103 80/150
POLIAMID 1200 o 1.08
POLYAMID 700 112
PAG 80 8/15 2401290 40/120 1200 05/15 114 80/120
PA 66 80 8/15 2601300 401120 | 08Ls 138 80/120
POLITEREFTALAN BUTYLENOWY 560 131
PBTP D OLYBUTYLENTEREPHTALAT 120 4 2301280 40/80 1800 15/2.0 138 49/120
POLIWEGLAN 800 1.19
PC SOLYCARBONAT 120 46 270/380 80/120 1400 05/0.7 120 120
POLIMETAKRYLAN METYLU 400 117
PMMA BOLYMETHYLMETACRYLAT 70/100 206 190/290 40/90 1400 0.1/0.4 120 59/93
800 141
POM POLIACETAL (POLIFORMALDECHYD) 10 2 1801230 501120 1700 183 142 %
POM+25FV POLYACETALHARTZ 110 2 1801230 501120 800 700 0.4 161 104
700 0.9
PP SOLIPROPYLEN 200/300 20/90 1400 125 091 46160
PP+40FV POLYPROPYLEN 200/300 20190 0 | o208 12 701 e
POLITLENEK FENYLENU 1000 1.06
PPO BOLYPHENYLENOXD 80/120 ) 260/300 80/110 1200 0.5/0.7 110 | 40120
POLISIARCZEK FENYLENU 750
PPS SOLYPHENYLENSULFAT 150/170 4 300/360 40/200 1500 0.7 1.34 230
700
PS 1701280 20/60 2100 0.400.7 1.05 65/76
POLISTYREN 700 1.03
SB 19012 1 4007 7
POLYSTYROL 90/280 0180 2100 0.410 106 60/79
700 1.05
PS 190/280 220180 2100 0.210.6 109 60/80
POLISULFON 1000
PSU BOLYSULFON 135/150 34 310/390 95/115 1500 0.7/0.8 124 -100/+180
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Temperatura Czas Temperatura Temperatura Cidnienie Gestosc Odpornos¢
Oznaczenie suszenia suszenia cylindra formy wirysku Skurcz wlasciwa termiczna
N . '
kc:(dlc;we N;ZZ:I\? Eig';:? 3522«’; |’ Tep|0ta\>/a§;fcl’;°"a0'h° Teplota formy Vstiikovaci tlak Sméténi Méma vaha Tepel(ns?é?ggnlnost
’ ¢ W) c c Kglem 2 %
560 116
SVP oL CHLOREK WYL 1601190 10120 1750 15 "
HPVC POLYVENYLCHORID 1701210 10/60 700 2500 0.1/0.5 130 = 50/80
SAN 8 204 2001260 50/80 700 0200.7 107 60/95
KOPOLIMER STYREN-AKRYLONITRYL 2300 o 110
SANZY STYROLACRYLNITRID 8 204 2001260 50/80 1050 — 0.1/02 MO | oonos
ABS 70/80 2 2001250 50/80 530 5o | 0409 103 o6 71/93
KOPOLIMER AKRYLONITRYL-BUTADIEN-STYREN
ABS 70/80 2 250300 50/80 S| odng LS | esies
BUTADIENSTYROL ACRYLNITRID :
ABS 2E 7080 2 2001250 50/80 1000 2500 0.1/0.2 122 = 90/110
KOPOLIMER STYREN-AKRYLOESTER 800
ASA VRO ACRTIN oD 4 ae 80190 2 2001250 40/85 oo | 0407 107 80190
OCTANOMASLAN CELULOZY 800 116
CAB CELLULOSEACETOBUTYRAT 80 3 1801230 40170 oo | 0407 I 601110
POLIFLUOROETYLENOPROPYLEN 2.10
FEP TETRAFLUORPROPYLEN HEXA FLUORPROPYLEN 330/420 36 220 | 260/280
POLIMERY CIEKLOKRYSTALICZNE 140 14
LCP S LCRIS L POLYMER 1501160 4 285/330 1001150 100 0.11 Lo | 220240
POLIETYLEN MALEJ GESTOSCI 092
POLIETYLEN DUZEJ GESTOSCI 0.9
HDPE \IEDERDRUCK POLYETHYLEN 1801300 10/90 1200 204 096 80/105
POLIETEROETEROKETON 700
PEEK oL ETHERETHERKETON 150 3 3701390 1601170 1200 0.71.2 130 250
POLIETEROIMID 800 127
PEI VTR 150 4 340/425 1001150 2000 05/0.7 Lo | 2001260
POLIETEROSULFON 1000
PES SOLYETHRRSOLFON 135/150 304 3401390 1201160 500 06 137 200
POLITEREFTALAN ETYLENOWY 1000
POLIURETAN TERMOPLASTYCZNY 400 114
TPU THERMOPLASTISCHES POLYURETHAN 1007110 2 190/230 2030 1000 0212 126 | 4080

ATVIGTLVIN IAMDILSY1d / INZONLZS VMAZHOML

s

NIYIHTLYN AMTINEGVY.L / ANZOINHO31 INVd

o

FES==AEE |
© AV THONESHL




WYKRES DOBORU SREDNICY PRZEWEZKI
GRAF PRO STANOVENI PRUMERU VSTRIKOVACIHO OTVORU
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A Materiat 0 duzej ptynnosci :PE-PP ] .
B Materiat o $redniej ptynnosci :ABS - POM - PA SREDNICA PRZEWEZKI W mm D
C Materiat 0 matej ptynnosci :PC- PMMA PRUMER VSTRIKOVACIHO OTVORU
A Material s nizkou viskozitou PE-PP
B Material se stfedni viskozitou ~:ABS-POM-PA
C Material s vysokou viskozitou :PC - PMMA
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