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ANFRAGE HEIRBRKANALBLOCK
VERTRETUNG Datum Kunde
Ansprechpartner Adresse
Tel. Fax E-mail
FORMTEIL
MATERIAL HERSTELLER Schmelzindex
Werkzeugfachzahl Einspritzgewicht in g. pro Diise Wandstéarke
FARBWECHSEL HEIZBAND (max. stérke fiir zone) EINSPRITZUNG
Ja [ Nein[] W direkt (] Auf Unterverteiler (] Sequentielle []
ANZAHLDER DUSEN Diisentyp Codex
DUSENANLAGEKORPER . ] Hoch (] Niedrig L] mit filter
VORKAMMERBUCHSE .. [J standard [ temperierte vorkammerbuchse (] speziell
NADELVERSCHLURSYSTEM codex [ mit festgelegter nadellange
VERBINDUNGS-SET . L]
TEMPERATURREGLER (] standard Dspeziell
WARMEDEMMPLATTE ... Lemm [Clgmm [(J12 mm Werkzeug Dimension: A XB
FULLANALYSE .. L]
DUSEN AUFSTELLUNG ) ] WERKZEUGOBERSEITE
Werkzeug Dimension = mm.
Kabel Ausgang
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Kabel Ausgang
ACHTUNG: Sicht von der “Einspritzdiise/Maschinendise”.
ANMERKUNGEN
29.04






