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11026 PONT SAINT MARTIN (AO) -Via Carlo Viola 74
tel. 0125.800 311 - fax 0125.806 271 - 805567
Internet: www.thermoplay.com
E-mail: thermoplay@thermoplay.com

Heißkanalbezeichnung: Düsenbezeichnung: Liefertermin:

Kunststofftyp: Füllstoffe u. %: Schmelzindex:

Zusatzstoffe: Ø Einspritzpunkt:

Typ das Stück: Artikelgewicht: Angussgewicht:

Wandstärke: Angussart: Direkt            Unterverteiler

B E T R I E B S H I N W E I S E  F Ü R  D A S  H E I ß K A N A L S Y S T E M

Spritzgiesmaschine: Ø Schneckendurchmesser: Vorgesehen Produktion:

Regelgerät:

Aufheizzeit:       Heißkanalverteiler Düsen                            (*)

(*) Optional (falls Probleme auftreten).

Einstellparameter

T° Werkzeug:           Feste Seite:                               Bewegliche Seite:                    T°Düsen:                                      T° Heißkanalsystem:

T° Einspritzzylider:                    zone 1 =                 Zone 2 =                    Zone 3 =                  Zone 4 =                  Zone 5 =

Einspritzdruck:                          (bar)                       Nachdruck:                           (bar) Einspritzzeit:

Nachdruckzeit:                                    Kühlzeit:

Gesamtzykluszeit:                                    Einspritzgeschwindigkeit: 

Musterprotokoll vom:

Vorgenommebe Änderungen

Beschreibung Datum Ergebnis

Ed
itio

n 
07

/2
00

7 
- A

us
ga

be
 0

7/
20

07




