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FICHA PARA PEDIDO DE ORCAMENTO DO CARBURADOR
AGENTE Data Refer. Agente
CLIENTE Morada
Pessoa contactada Tel. Fax E-mail
DESCRICAO
MATERIAL PRODUTOR Melt index
No. cavidades Peso injectado em gramas por bico Espessuramédiamm
MUDANGA DE COR RESISTENCIA (poténcia max. cada zona) INJECCAO
sim[] Nao[] W directa [ emcanal [J  sequencial [J
No.BICOS bico tipo codigo
INJECTOR PRIMARIO ... (] Alto ] Baixo [ com filtro
CASQUILHO PARABICO.... [ standard ~ [] com refrigeracéo standard [ spéciale
GRUPO DE OBTURADOR cddigo [ com agulhas maquinadas
SETDE CONEXAO . O
CONTROLADOR DE TEMPERATURA [] standard []especial
CHAPAISOLANTE Lemm  Clgmm 12 mm Dimensdes do molde: A xB
ANALISE DOS FLUXOS ... Il
DISPOSI(;AO DAS CAVIDADES TOPO DO MOLDE
Dimensdes do molde = mm.
Saida dos fios[_]

BICO MAQ. INJECCAO

mm.

Dimensdes do molde
Saida dos fios[_]
9,9
Saida dos fios
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Saida dos fios|

N.B.: O desenho representado em planta é entendido "vista injector primario/bico mag. injecgao”
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