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INFORMACION SOBRE LA UTILIZACION DEL SISTEMA A CANAL CALIENTE

COdigo placa:.......oeoeevveniiieeiiee e Caédigo boquillas:......cccoeeviviii i Fechadeenreg ............oeeevvinnnnnn
Material inyectado:..........cccooceiiiiiiiinneennns Carga Mineral y %:.......ccooeiii i, Grado/Melt Index ........c.cccveeeninine
AdItIVOS: ... e @ Punto de iNnyecCioN:...........cceevveviiniennneenn,

TIpO de piezai......ccovvi i Peso Pieza (unitaria): ...........ccoooieiiiiiiinnn. Peso ramal/mazarota: .................
Espesorde pared:..........co.ooiiiiiiiieeeniieen. Tipo de inyecCion:.........cooveeiiviiiiiee e, Directa [ ] Indirecta []

Tipo Prensa de INnyeccion:.............c..ueeeene. BHUSINO......viiii Produccion Prevista.......................
B oo T L= (=T 1] - Uox T o USSR
Tiempo de calentamiento  delC.C:.............ceee.ee. *) de la/s boquilla /s................... *)

(*) Facultativo (salvo encontrar problemas)

Regulaciones principales

T° molde: parte fija: ............ parte movil: ................... t° boquillas............ t° canal caliente.....................
Tocilindro de inyeccion: zona l=............ Z0Na2=.......cceene. zona3=............. zona4=............ zona b=.........
Presion de inyeccion:..................... (bar)  Post presion............... (bar) Tiempo de inyeccion:................

Tiempo de POSt Presion:.........oooviiiiiie et Tiempo de enfriamiento:...........cocooii i
Tiempo total del ciclo de inyecCiOn:...........coovvvvviiiiiie e Velocidad de inyecCiOn:...........coevviviiine i
Problema encontrado €N fFECNA: ... .. .. i s

Intervenciones efectuados o aconsejados:

Fecha Descripcién Resultado




