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11026 PONT SAINT MARTIN (AO) -Via Carlo Viola 74
tel. 0125.800 311 - fax 0125.806 271 - 805567
Internet: www.thermoplay.com

E-mail: thermoplay@thermoplay.com

INFORMACION SOBRE LA UTILIZACION DEL SISTEMA A CANAL CALIENTE

Codigo placa:.......oeveeveeiiiieeiieeiee e Caodigo boquillas:.......ccoeevviiie i, Fechadeentrega ............ccocviennns
Material inyectado:..........ccccoeeiiieiiiiiiennn. Carga Mineraly %:.........ccovvviii e, Grado/Melt Index ..........cc.ceeveviinns
AITIVOS: .. @ Punto de inyecCiON:...........vvuuvvniininiieenns

TIPO de PI Za: .. ..vveie i Peso Pieza (unitaria): ..........cooovviviininninne Peso ramal/mazarota: .................
Espesor de pared:............cocveiiieiiieniieenns Tipo de iNyecCion:.........cccvviiiiiiie e, Directa [] Indirecta []

Tipo Prensa de Inyeccion:.................coeeene. DHUSINO. ... Produccion Prevista.......................
Lo I e LN =T U] = ot o] o TP PRSP
Tiempo de calentamiento  del C.C:i...........ccevnnnnes * de la/s boquilla/s................... *)

(*) Facultativo (salvo encontrar problemas)

Regulaciones principales

T° molde: parte fija: ............ parte movil: ................... t° boquillas............ t° canal caliente.....................
Tocilindro de inyeccion: zonal=............ zona2=............... zona3=............. zonad=............ zona 5=.........
Presion de inyeccion:..................... (bar)  Post presion............... (bar) Tiempo de inyeccion:................

Tiempo de Post Presion: ..o, Tiempo de enfriamiento:...........coovviiiiiiiii e
Tiempo total del ciclo de inyeccion:............ccoeoviie i, Velocidad de inyecCiONn:..........ocvvviiiiiiee e
Problema encontrado €N FECNA: ... .o e e e

Intervenciones efectuados o aconsejados:

Fecha Descripcion

Resultado




