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Buses d'injection
vissées a canal chaud

B Thermoplay a étudié un nouveau systéme de canaux chauds pour
le moulage par injection des piéces de grandes dimensions
comme les pare-chocs, les becquets, les panneaux de porte, les
pigces plastigue pour les carrosseries des voitures, les camions
mais aussi pour des piéces délectroménagers pour les grands
appareils, les téléviseurs ainsi que des palettes pour le secteur de
l'emballage.

Dans ce type d'applications, 'utilisation de l'injection 4 commande
sequentielle permet d'améliorer l'aspect esthétique et les
caractéristiques mécaniques des détails imprimés en contrdlant
les lignes de jonction du flux du matériau.

Habituellement, ce type d'applications demande un systéme qui
prévoit de trés longues buses d'injection pour compenser les
effets de dilation du distributeur du canal chaud.

Le nouveau systeme d'injection Thermoplay prévoit que les buses
et les groupes dobturation, qui peuvent étre montés avec
différentes inclinaisons, soient fixés au distributeur en garantissant
une perpendicularité parfaite au plan dinjection.

Innovateur, un systéme de joints qui répartit les dilatations a
lintérieur du distributeur, permet d'utiliser des buses dune
longueur nettement inférieure par rapport aux dimensions des
buses vissées utilisées normalement dans ce type d'applications,
Le systéme Thermoplay est livré pré-cablé avec différentes
configurations selon les besoins spécifiques des dlients. I
comprend également un circuit de régulation, un circuit
pneumnatique/hydraulique, un chemin de cables pour le circuit
électrique en simplifiant la manutention et linstallation du
systéme sur le moule,

Un autre aspect important de cette solution est |'économie
générée parce qu'elle raduit les épaisseurs des plagues tout en
améliorant les capacités d'injection du plastic dans le moule.
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Boquillas roscadas
al canal caliente
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inclinaciones asociados a la placa de distribucion garantizando
que el plano de inyeccion esté perfectamente perpendicular,

Un sistema innovador de empalmes que reparten las dilataciones
dentro de la placa de distribucion, permite utilizar boquillas con
las dimensiones de las

longitud mucho menor con respecto a

boguillas atornilladas que se utilizan normalments en este lipo de

con varias configuraciones segun las exigencias especificas de

atico/hidraulico v eléctrico gue facilita el desplazamiento v 12

instalacion del sistema en el molde

placasportaboquillas y mejor
materia plastica fundida a traves de

cavidad de molde.
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