Regulator sekwencyjny, az do 16 zaworéw
Sekvencni fidici jednotka pro 1-16 uzaviracich jehel

Szekvencialis vezérlés 16 tlszelepes fuvdkaig
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Dziatanie

Regulator sekwencyjny
az do 16 zaworow

Gtéwne cechy:
Sekwencyjna regulaga pneumatycznych i hydraulicznych
systemow iglic zamykanych (do 2A na kazde wyjscie).

Nowy requlator sekwencyjny zostat zaprojektowany tak, aby Automatyczny i reczny test funkcjonowania  kazdego

zoptymalizowa¢ procesy wtrysku dla specjalnych rozwiazan. pojedynczego zaworu .

Kazdy zawor zamykajacy jest kontrolowany przez requlator, tak Maksymalna konfiguracja: 16 zaworéw, przenosny ekran

by koricowy produkt nie posiadat wyptywek, linii faczeri, ostabieri dotykowy 7" wysokiej rozdzielczosci, obudowa odporna na

i spetniat wymagane wysokie normy jakosci. Dzieki matemu Wstrzgsy.

gabarytowi fatwe jest jego przenoszenie i transport. Regulacja temperatury obwoddw chtodzenia (wejscie na4TP) .*
Kontrola cisnienia.*

Wszystkie obwody elektroniczne zainstalowane s3 na piytach co Alarm temperatury i ciénienia.

utatwia ich obstuge i wymiane. Operator ma mozliwos¢ ustawiania, Programowanie dostosowane do potozenia slimaka i objetosci

kontroli i monitorowania procesu wtryskowego za pomocg ekranu wtrysku.”)

dotykowego. Zaprogramowane zawory moga:

- Roznie sie otwiera¢ i synchronicznie zamykac.

- Roznie sie otwiera¢ i niesynchronicznie zamykac.

- Otwiera¢ wszystkie iglice podczas fazy docisku.

Automatyczne zerowanie czujnika potozenia na korcu
dozowania (upraszcza to instalacje i uzycie czujnika potozenia
nawet podczas startu).

Dziatanie bez przenosnego panelu.

Zmiana parametrow w trybie “AUTO” bez przerywania produkgji.
Obstuga programéw i uzytkownikéw.

Export i import programéw z pamieci zewnetrznej (USB) .

Jasna konfiguracja (ksztatt gniazda, pozycja iglic) bezposrednio
przez operatora; konfiguracja przetrzymywana jest w
programach.

Diagnostyka programowa.

(yfrowe wyjscie dla alarméw i statusu “AUTO".

Rozne wersje jezykowe (wtoski, angielski, niemiecki).

Zasilanie 230 V50-60 Hz.

Wymiary zewnetrzne 390x210x480 mm.

THEMOIDL Y s cosse |1

* Opgjonalnie w zaleznosci od konfiguragji



Sekvencni fidici jednotka
pro 1-16 uzaviracich jehel

Novy typ fidici jednotky umoZriuje efektivni requlaci provozniho
cyklu v nérocnych podminkdch. Zafizeni ovéfuje bezvadnou
funkénost kazdé uzaviraci jehly a upravuje pribéh vyrobniho
procesu tak, aby nedochazelo ke smriténi materidlu, studenym
spojdm nebo vzniku nepevnych mist. Vysoka kvalita plastového dilu
je proto samozfejmosti. Kompaktni tvar a rozméry Fidici jednotky
usnadniuji obsluhu i prepravu.

Udrzba zafizeni je bezproblémova diky moduldmi konstrukci
elektronickych okruhdi s vyménitelnymi zésuvnymi deskami.
Operdtor ma k dispozici dotykovou obrazovku pro nastaveni, fizeni
a kontrolu vyrobniho procesu.

Funk¢ni prvky a obsluha zarizeni

Sekvencni fizeni pneumaticky nebo hydraulicky ovlddanych
uzaviracich mechanismd (hodnota proudu aZ 2A na vystup)
Automaticky i manudlni zkuebni rezim pro ovéFeni funkénosti kazdé
jehly

Nejvykonnéjsi verze umoZiiuje fizeni 16 uzaviracich jehel

Vybava zahrnuje pfenosnou dotykovou obrazovku 6,5” s vysokym
rozliSenim a robustni rdm odolny proti otfestim

Rizeni teploty chladicich okruhdi (4 vstupy pro cidla)*

Regulace lineérniho tlaku*

Vystraznd hlaSeni pfi prekroceni stanovenych hodnot teploty a tlaku*
Casové programovani: Nastaveni polohy $roubu a objemu
vstfikovaného materidlu*

Jehly Ize naprogramovat na rlizny pracovni rezim

3 moznosti taktovani chodu jehel:

- samostatné otevirdni, synchronni uzavirani

- samostatné otevirdni, nesynchronni uzavirni

- otevfeni viech jehel ve fazi dotlaku

Automatické vynulovani polohy naméfené senzorem na konci dévky
Moznost samostatného provozu bez pfenosné obrazovky

Uprava provoznich parametri v rezimu, AUTO” bez preruseni cyklu
Sprava vyrobnich postupd a uZivateld

Export aimport postupti pomoci USB jednotky

Prehlednd konfigurace tvaru dutiny ve formé a polohy uzaviracich
jehel. Konfigurace se ukladaji do struktury vyrobnich postupd.
Diagnostika (programovdni a realizace)

Vystupy pro digitalni alarm: Systémové vystraha, ,AUTO" status
Vicejazy¢né komunikace (ITA, ENG, GER)

Napadjeni: 230V, 50-60 Hz

Rozméry: 390x210x480 mm

* Funkce se doddvd na pidni zdkaznika dle zvoleného uspofdddni
stroje/jednotky

Szekvencialis vezérlés
16 tliszelepes fuvokaig

Az (j szekvencidlis vezérl6 a kritikus hdre lagyuld anyagok
froccsontésének optimalizaldsara lett tervezve. Minden zardszelepet a
rendszer feliigyel és ellendriz, a végterméken nem lesznek hegedési
feliiletek, az anyag szerkezeti hiba- és fesziiltségmentes lesz,
megfelelve a legszigortibb mindségi eldirdsoknak. Kompakt mérete
miatt az egység konnyen kezelhetd és szdllithato.

Az dramkorok a konny karbantartas céljabdl kartya rendszeriek.

A bedllitashoz, ellendrzéshez és a froccsontési folyamat vizsgélatahoz,
programozhat6 érint6 képerny all rendelkezésre.

Mukodés

A pneumatikus és hidraulikus szelepes rendszerek szekvencialis
vezérlése (2 A-ig minden kimenetnél)

Automata és manualis teszt mivelet, minden egyes szelep
mikodésének ellendrzésére.

Maximalis konfigurdcio: 16 szelepes, mobil, 6,5 “-os érintéképernyd
nagy képfelbontdssal és iitésallo dobozzal.

Temperald korok hd ellendrzése (4TC bemenet)

Nyomés ellendrzés

HG-és nyomas riasztas

Programozas/beallitas a foccs térfogat és a csiga pozicid kronoldgikus
logikdja alapjan.

A szelep programozds vonatkozhat:

- a differencialt nyitasra és szinkronizélt zarasra

- a differencialt nyitasra és nem szinkronizélt zarasra

- nyitott szelepallasra az utdn-nyomdsi fazishan.

A helyzetérzékel6 mérés automatikus lenulldzdsa az adagolds
végén (ez eqyszerdsiti a beiizemelést és a mikodtetést, hordozhatd
kapcsoldtabla nélkiil).

Mikodtetés hordozhatd panel nélkiil, akdr gyartas kdzben is.
Uzemeltetési paraméterek modositasa automata “AUTO” izemmédban
a gydrtdssziinet nélkiil.

Az izemeltetd bedllitasi adatainak kezelése (“receptek”)

A receptek exportja és importja kiils6 memdriabél (USB)

Az adagoldsi rend grafikus konfiguraciéjat (froccsfészkek alakja,
szelepek pozicidja) a kezel6 késziti a kapcsoldtablan, s mindkét
konfiguracio a recept adatokhoz keriil betaplalasra.

Program diagnosztika.

Digitalis kimenet a riasztashoz és az “AUTO" helyzethez

Tobbnyelv (olasz, angol, német)

Tapegység 230V 50-60 Hz

Teljes méret: 390x210x480 mm

(*) opciondlis a kivdlasztott konfigurdcid szerint



Panel czotowy ¢ Celni panel - Kijelz6

Sep 10,2020 309 PM R tcase-8v
Man  Timefsl £3F] Configurator 10

' [E Pressure sensor disconnected 1

| System configuration

Nr. of valves (2 digital autputs per valve) &)

M. of te for cooling control :J

Delay on TF alarms | 2.0}
Position based contral 121
Emargency button enablad |-_-'j

Safety signal “door open” enabled @

Pressure transducer E]
Maximum sensor pressure @ bar

Default Apply Hach X Cancal b Next

w1 (O]

Configuracja systemu / Konfigurace systému / Rendszer konfiguracié

Sep 10,2020 215PM R tease-8v

Man  Timels] F3F] Configurater 10 _

= FPressure sensor disconnected 1

Shut off closure configuration

| A= All shut off valves close simultaneously at the end of packing phase

¥ B - Hot simultaneously closure of all the shut off valves

| € - All shut off valves open during the packing phase

Injection cycle configuration

®— riing —@— Paking —@—  Cooling >

Start
o |_300]s Eor= |_350|s Time Is]
Default Apply 4 Back X Cancel b rext

Main | T-F |conﬁy| | | | | ?

Zamykanie zaworéw konfiguracja cyclu wtryskowego
Nastaveni hodnot pro uzavirani jehel a vstiikovaci cyklus
A szelepzaras és froccs-ciklus konfigurdcioja

Ustawienia alarméw / Konfigurace vystraznych hlaseni

Riasztds beallitdsok
1 _

12-0tt-2020 1605 R tease-sv
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Ustawienia zawordéw / Nastaveni jehel / Riasztds bedllitasok

| sep 10,2020 315 PM R tease-sv
| Man | Timels] £3 F] configurator

10 _l

| Pressure sensor disconnected 1
Control method
(8) Tima [s] () Pasition jmm] () Pasition fem?]
Configuration of injection signal (start)
Injection start End of packing
|’-.§) Impulsive
=
Time
() continuous
Filling Facking Conling
Default Apply 4 Barck ¥ Cancel b Mext
Main | T-F ‘ Config | | | | | ?

Configuracja metod regulacji sygnatw wtrysku
Nastaveni hodnot pro rezim fizeni a signalizaci vstfiku
A vezérlés modja és a froces-jel konfigurdcidja

Sep 10,2020 318 PM R tease-8v
Man  Posfem®l £3 [ configurator
| E Pressure sensor disconnected 1

| Injection screw

- —— L3

"Pos min" value must be lower then "Pos max"

" Seraw diameter

- iinl mim

Current value
0.1] Pos [cm?]

| Fos min Fos max
0.0} mm 600.0] mm
- iaaly
Default Apply 4 Back X Cancel b et
Main i I-p l Config | | | | | ?

Ustawienia czujnika potozenia
Nastaveni hodnot pro snima¢
Pozicid érzékeld bedllitsa
Sep 10,2020 %03 rM R tcase-8v
| Man  Timelsl E3F] configurator

[ Pressure sensor disconnected 1

- -

Config |

Valve 1
Valve 2
Valve 3
Valve 4
Valve 5
Valve 6
Valve 7
Valve 8
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OpdZnienia otwierania zaworéw / Prodleva otevieni jehel

Szelepnyitds késleltetés
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=] Pressure sensor disconnected 1
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Edit

File Refresh

Activate Mew Delete
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Obstuga programow / Sprava vyrobnich / / Szelepnyitds késleltetés




Touch screen interface unit

Valve group “power pack”
pneumatic - max 16 bar

Valve group “power pack”
pneumatic - max 10 bar

Valve group “power pack”
hydraulic

L=35m

Control unit connection cable

Hot runner system

Sequential controller main unit

Injection machine

Budowa systemu
Skladba systému
Rendszer felépités

Digital signal

010 Vo)

Air pressure booster (*)

(*) Optional

Hydraulic unit feeding
the valve group (*)
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THERMOPLAY S.p.A.

Via Carlo Viola, 74, 11026 Pont Saint Martin (AO) Italy
Tel.: +390125 800311 - Fax.: +39 0125 800336
thermoplay@thermoplay.com

A. MARCINIAK OT SP.Z.0.0.
Ul Krasickiego 64, 05-500 Nowa Iwiczna, Polska
tel. +48 22 7365757 - biuro@marciniak.pl

JAN SVOBODA s.r.o.
Pradlacka 599/26, (Z-602 00 BRNO, Ceska Republika
tel. +420 549 243 939 - svoboda@jansvoboda.cz

THERMAFER Ltd.
Vdci it 184 - 1138 Budapest, Hungary
tel. +36 14120935 - thermafer@thermafer.com

www.thermoplay.com



