ELS SERIES 1 DROP / HEISSKANALSERIE ELS 1-FACH AU 4
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CONFIGURABLE SYSTEMS

Create the configuration on www.thermoplay.com

KONFIGURIERBARE HEISSKANALSYSTEME

Auswabhl der Konfiguration auf www.thermoplay.com
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x = relative dimension to the position of nozzles / beziiglich der Position der Diisen
z =relative dimension to the external shape of manifold / beztiglich des dulSeren Randes des Verteilers

H Spacers / Abstans = (N + 32 + 6) + [(N + 32 + 6) -AT - k]-0.05=mm

N=nozzle head / Abstand

At =Temperature difference between the hot runner and the mould / Temperaturdifferenz zwischen Heisskanal und Werkzeug;
K = Steel thermal expansion coefficient / Wédrmeausdehnungskoeffizent fiir Stahl (= 0.0000125);
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ELS SERIES 1 DROP / HEISSKANALSERIE ELS 1-FACH

CONFIGURABLE SYSTEMS
KONFIGURIERBARE HEISSKANALSYSTEME

Manifold / Verteilerblock Heater / Heizung Treh:?;f,?csﬁ/l:r
Heaters not armored Armored heaters 3 s . | o
CODE" Nozzle c/c TherTy%c:uple ohne Heizungsabdeckung mit Heizungsabdeckung é § ;% E > %
. >
& Stichmal TR CODE Le,Z?ﬁ,;Qg, Qty CODE Le,.’:g,v,“,‘;’;g, ay | 88| 28|92
Zn He[lﬁt/:]ng Menge i He[lﬁlll]l’lg Menge

E90311 50 < x <60 TS056 1300 TS056 1300

E90312 60<x<70 TS001 1200 TS001 1200

E90313 70 <x <80 TS002 1200 TS002 1200

E90314 80<x<90 TS076 800 TS052 1300

E90315 90 <x <100 TS077 800 TS045 1400

E90316 100<x<110 TS078 900 TS004 1800

E90317 110 <x <120 TS079 900 TS058 1900

E90318 120<x<130 TS003 1300 TS003 1300

E90319 130 <x <140 TS080 1000 TS047 1500

E90320 140 <x <150 TS081 1000 TS059 2100

E90321 150 < x < 160 § - TS082 1100 TS007 2400

E90322 160 <x <170 S 75083 1100 15060 2200

E90323 170 <x < 180 53 TS084 | 1200 T5008 2400

E90324 180 <x <190 g8 o TS085 1200 TS046 2200

E90325 190 < x <200 2 £ & | TSoss | 1400 15146 2000

E90326 200 <x <210 PR N | Tsos7 | 1500 TS146 2000

E90327 210 < x <220 ‘§ £ S TS088 1600 TSO11 2700

E90328 220 <x <230 S 3 & [ Tsos9 1600 TS050 2500

E90329 230 < x <240 P E TS090 1700 TS012 2500 'éP g
E90330 240 < x < 250 5 & TS091 1700 1 TS062 2500 1 = 9
E90331 250 < x < 260 $ % a T5092 1800 TS063 2700 8 E
E90332 260 < x <270 3 32 S| 75093 1800 TS014 3300 ) w
E90333 270 < x <280 g é S| Ts094 1800 TS174 2400

E90334 280 < x <290 g3 TS095 1900 TS016 3200

E90335 290 < x < 300 33 TS096 2100 TS065 3100

E90336 300<x<310 T £ TS097 2000 TS017 3100

E90337 310 <x <320 8 2 75098 2200 TS018 3300

E90338 320<x <330 S TS099 2100 TS066 3200

E90339 330<x <340 2= TS100 2300 TS019 3200

E90340 340 < x < 350 TS101 2200 TS067 3200

E90341 350 < x < 360 TS102 2200 TS020 3200

E90342 360 <x <370 TS103 2400 TS021 3200

E90343 370 < x < 380 TS104 2500 TS069 3300

E90344 380 < x <390 TS105 2700 TS115 2900

E90345 390 <x <400 TS106 3000 TS023 3200

E90346 400<x <410 15107 3100 15024 3300

E90347 410 <x <420 TS108 3200 TS108 3200

E90348 420 <x <430 TS109 2600 TS025 3300

E90349 430 <x <440 TS110 2600 TS026 3400

E90350 440 <x <450 TS111 2600 TS175 3400

"Not valid code for order / Nicht gliltig als Auftragscode
2 Nominal power referred to each single heater / Nennleistung bezogen auf jedes einzelne Heizelement
*To becarried out at Thermoplay / Austausch nur bei Thermoplay méglich

WARNING: according to the process temperature of the injected polymer, will be adviced the suitable kind of manifold ( with or without armored heaters).

ACHTUNG: Entsprechend der Prozesstemperatur der verwendeten Polymere wird empfohlen, welche Typ Verteiler geeignet ist (mit oder ohne Heizungsabdeckung).

Heat - treatable steel plate 110 Kg/mm?
in alternative hardened steel HRc 42-46

Vorvergiteter Werkzeugstahl 110 Kg/mm?
oder gehdrteter Stahl mit 42-46 HRC

For dimension not specified
consult Thermoplay catalogue
in accessories section.

Fiir die nicht angegebenen
Male siehe Abschnitt Zubehor
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Further information have to be requested to Thermoplay’s Technical Support - Fiir weitere Informationen wenden Sie sich an den technischen Service von Thermoplay




1 DROP ELS SERIE MANIFOLDS WITH SHUT OFF GROUP / 1-FACH HEISSKANALSYSTEME DER ELS SERIE MITNADELVERSCHLUSSSYSTEM P

CONFIGURABLE SYSTEMS

Create the configuration on www.thermoplay.com

KONFIGURIERBARE HEISSKANALSYSTEME

Auswahl der Konfiguration auf www.thermoplay.com

Compatible with shut off groups E18500, E19399, E18326, E18327 and nozzles types FN3 - FN3D - FN3B - DN3

Kompatibel mit Nadelverschlusssystem E18500, E19399, E18326, E18327 und Diisen vom Typ FN3 - FN3D - FN3B - DN3
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x = relative dimension to the position of nozzles / beziiglich der Position der Diisen
z = relative dimension to the external shape of manifold / beziiglich des culSeren Randes des Verteilers

H Spacers / Abstans = (N + 44 + G) + [(N + 44 + G) - AT - k]-0.05=mm
N=nozzle head / Abstand

Information about
shut off groups
in section 06.
Informationen zum
Nadelverschluss im
Kapitel 06

Shut off groupe
Verschlusssystem G
E18500
E18323 16
E18325
E18327 20
E18326 21.5

At =Temperature difference between the hot runner and the mould / Temperaturdifferenz zwischen Heisskanal und Werkzeug;

K = Steel thermal expansion coefficient / Wdrmeausdehnungskoeffizent fiir Stahl (= 0.0000125);
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1 DROP ELS SERIE MANIFOLDS WITH SHUT OFF GROUP / 1-FACH HEISSKANALSYSTEME DER ELS SERIE MIT NADELVERSCHLUSSSYSTEM P

CONFIGURABLE SYSTEMS
KONFIGURIERBARE HEISSKANALSYSTEME

Compatible with shut off groups E18500, E19399, E18326, E18327 and nozzles types FN3 - FN3D - FN3B - DN3
Kompatibel mit Nadelverschlusssystem E18500, E19399, E18326, E18327 und Diisen vom Typ FN3 - FN3D - FN3B - DN3

Manifold / Verteilerblock Heater / Heizung TTiLT,‘,’qf,‘}EE,'f,
Heaters not armored _Armored heaters 3 -
el Nozzle c/c TherTy%c:uple ohne Heizungsabdeckung mit Helzungsabdecklrllng 3 E ky £ 5 8
& Stichma . CODE  |obomer, | aty CODE lekmnoder | 0ty | S8 | 33 | O 8
Thermofiihler £ ,.,e[,-%,,gz Menge & He[%ng; Menge| 5 | £°

E94311* 60 TS056 1300 TS056 1300

E94312* 60<x<70 TS001 1200 TS001 1200

E94313 ** 70<x<80 TS002 1200 TS002 1200

E94314 ** 80<x<90 15076 800 TS052 1300

E94315 ** 90<x <100 TS077 800 TS045 1400

E94316 100<x<110 TS078 900 TS004 1800

E94317 110<x <120 15079 900 TS058 1900

E94318 120<x <130 TS003 1300 TS003 1300

E94319 130<x <140 TS080 1000 TS047 1500

E94320 140 < x < 150 TS081 1000 TS059 2100

E94321 150 < x < 160 § - TS082 1100 TS007 2400

E94322 160 <x <170 N TS083 1100 TS060 2200

E94323 170 <x < 180 = TS084 1200 TS008 2400

E94324 180 <x <190 3 75085 1200 TS046 2200

E94325 190 < x < 200 g € T5086 1400 TS146 2000

E94326 200 < x <210 5% | w| Ts087 [ 1500 TS146 2000

E94327 210<x <220 § % T 15088 1600 TS011 2700

E94328 220<x <230 $ 3 N TS089 1600 TS050 2500

E94329 230 < x <240 P E 15090 1700 15012 2500 @ %
E94330 240 < x <250 s W TS091 1700 1 TS062 2500 1 5 8 1
E94331 250 < x < 260 83 ) 15092 1800 TS063 2700 S -
E94332 260 < x <270 25 [ Z [ Ts093 | 1800 5014 3300 W w
E94333 270 < x < 280 g 3 & 15094 1800 15174 2400

E94334 280 < x <290 5 £ « TS095 1900 TS016 3200

E94335 290 < x <300 =% & 15096 2100 TS065 3100

E94336 300<x <310 g 15097 2000 TS017 3100

E94337 310<x <320 3 2 15098 2200 15018 3300

E94338 320<x <330 Y 15099 2100 TS066 3200

E94339 330<x <340 g 32 TS100 2300 TS019 3200

E94340 340 <x <350 TS101 2200 TS067 3200

E94341 350 <x <360 TS102 2200 T5020 3200

E94342 360 <x <370 TS103 2400 T5021 3200

E94343 370 <x <380 TS104 2500 TS069 3300

E94344 380 <x <390 15105 2700 TS115 2900

E94345 390 <x <400 TS106 3000 TS023 3200

E94346 400 <x <410 15107 3100 TS024 3300

E94347 410 <x <420 15108 3200 TS108 3200

E94348 420 <x <430 TS109 2600 TS025 3300

E94349 430 <x <440 TS110 2600 TS026 3400

E94350 440 < x < 450 TS111 2600 TS175 3400

' Not valid code for order / Nicht giltig als Auftragscode

%> Nominal power referred to each single heater / Nennleistung bezogen auf jedes einzelne Heizelement

*To becarried out at Thermoplay / Austausch nur bei Thermoplay méglich

* For this distance, the E19399 and E18327 shut off groups are not available. / Fiir dieses Stichmass ist das Nadelverschlusssystem E19399 und E18327 nicht wdhlbar
** For this distance, the E18327 shut off group is not available. / Fiir dieses Stichmass ist das Nadelverschlusssystem E18327 nicht wahlbar

Edition 06/2016 - Ausgabe 06/2016

WARNING: according to the process temperature of the injected polymer, will be adviced the suitable kind of manifold ( with or without armored heaters).
ACHTUNG: Entsprechend der Prozesstemperatur der verwendeten Polymere wird empfohlen, welche Typ Verteiler geeignet ist (mit oder ohne Heizungsabdeckung).

In the section 06 Heat - treaFabIe steel plate 110 Kg/mm? @71

- Seat of shut off groups in alternative hardened steel HRc 42-46 @57

L . L

- Pin tip machining Vorvergiiteter Werkzeugstahl 110 Kg/mm? 9 \ i o]

- Pin length calculation oder gehirteter Stahl mit 42-46 HRC w ‘ iz

In Kapitel 06 o e o

- MaBe fiir den Sitz des Nadelverschlusssystems 2 b4

- MafBe Nadelspitze Shutofigaupe | |p | PF ‘ ‘ ‘ > 0
- Berechnung der Nadelldnge Verschlusssystem D=0| D#0 &

@70 )

For dimension not specified E18500 | 84| 61 |785]|70+D

consult Thermoplay catalogue E18323 [ 60| 37 | 46 |46+D ‘

in accessories section. E18325 | 84| 61 |785/70+D ‘ 3 n

Fiir die nicht angegebenen ! Wy =

MafBe siehe Abschnitt Zubehér E18327 | 84| 57 | 66 |66+D U @BH7 i

aufs. 16. E18326 | 60 |31.5( 42 |42+D I @ AH7

15.09 Further information have to be requested to Thermoplay’s Technical Support - Fiir weitere Informationen wenden Sie sich an den technischen Service von Thermoplay




