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SECTION A-A
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ELS SERIES 4 DROPS IN LINE / PIASTRE  SERIE ELS 4 PUNTI IN LINEA

    t = Temperature di�erence between the hot runner and the mould / di�erenza di temperatura tra camera calda e stampo 

N= nozzle head / testa ugelli

 K = Steel  thermal expansion coe�cient / coe�ciente di dilatazione termica dell'acciaio ( =  0.0000125 ) 
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SEZIONE A-A

CONFIGURABLE SYSTEMS
Create the con�guration on www.thermoplay.com

SISTEMI A CANALE CALDO CONFIGURABILI
Creare la con�gurazione su www.thermoplay.com
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H spacers / regoli = (N + Hm + 6) + [(N + Hm + 6) • ΔT • k]-0.05=mm

Hm = Manifold thickness / altezza piastra (DNØ18-22 / FØ11/FØ16-24 Hm = 44  -  DNØ30/FØ32 Hm = 52)
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Heat - treatable steel plate 110 Kg/mm² 
in alternative hardened steel HRc 42-46

CONFIGURABLE SYSTEMS / SISTEMI A CANALE CALDO CONFIGURABILI

2  Nominal power referred to each single heater / Potenza nominale riferita ad ogni singolo elemento riscaldante

3  To becarried out at Thermoplay / Sostituzione da e�ettuare in Thermoplay

1  Not valid code for order / Non valido come codice d’ordine

Further information have to be requested to Thermoplay’s Technical  Support  - Per ulteriori informazioni consultare il Servizio Tecnico Thermoplay

Piastra in acciaio boni�cato 110 kg/mm2 

in alternativa acciaio temprato HRc 42-46
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1 Codice
   piastra Code

Codice Q.tà

Power ²
Potenza  ²

[W]

For dimension not speci�ed consult 
Thermoplay catalogue in accessories 
section.
Per le quote non speci�cate
consultare la sezione 16 -Accessori 
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ELS SERIES 4 DROPS IN LINE / PIASTRE  SERIE ELS 4 PUNTI IN LINEA


