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PAPIER D'OFFRE POUR BLOC CHAUD Data‘

ANALYSE DES FLUX (*) O oui O non (] RAISON DE ANALYSE (¥)

AGENT Client CodeClient
Personne contactée Tel. E-mail
Addresse
Utilisateur final Cahier des charges du client
PIECE ACIERINOX [C] oui [CINon
MATIERE (*) PRODUCTEUR Melt index
No. empreintes (*) Poids injecté en grammes pour chaque buse () Epaisseur moyenmm(*)
CHANGE COULEUR [Eloui  [ElINon poulLLEC.C.  [Coui Non INJECTION [[] directe [Javec carotte [] séquentiel
RESISTANCE (Puissance maxi par zone. Standard Thermoplay = 3500W maxi par zone) W HOTHALF * [Joui ﬂNon ACIER INOX U oui CINon
N. BUSES (*) buse type (¥) code
RECU DE BUSE (¥) standard  [C]régulée  [Cspéciale (fournir dessin) Non  code douillle
DOUILLE POURBUSE *  rayon (Par défaut, livie avec R=0) [_] décompression [ ] avec filtre
[CIH=46 ClH=40
[11B@24/@32  [FH=62 T 1B@54 [ClH=60 [ 1B@54 H=22 ICl| spéciale H=
avecresistance =] H = 82 (g32 rse) avec resistance [0 H=80 sans resistance

GROUPED'OBTURATION**:  code __ @AGUILLE* ___ [ libre** orientée** conique** cylindrique**
SET DE CONNEXION [ code REGULATEUR COMPLET ~ [CINon I Oui 2] 240 Volt [T 400 Volt
PLAQUE ISOLANTE ] 6 mm gmm  [J12mm Dimensions moule: A xB

(**) Champs obligatoires

(**) Champs obligatoires pour systemes avec obturation HAUT MOULE
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NOTES: Le plan représanté est entendu “vue de recu de buse / buse presse”.
Thermoplay se réserve la possibilité de proposer des alternatives quant a la sortie des cables bloc chaud. Ceci en phase de conception, pour optimiser la thermie/les chauffes.

NOTE

Send

Print



	AGENT: 
	Date: 
	Customer: 
	Contacted person: 
	Phone: 
	Email: 
	DESCRIPTION: 
	MATERIAL: 
	PRODUCER: 
	Melt index: 
	Nr cavities: 
	Injected weight in grams for each nozzle: 
	x B: 
	NOTES 1: 
	Connection set: Off
	mold flow analysis: Off
	Cable exit 1: Off
	Cable exit 2: Off
	Cable exit 3: Off
	Cable exit 4: Off
	Stampa: 
	Invia: 
	W: 
	Nr NOZZLES: 
	nozzle type: 
	code: 
	radius: 
	cod boccola ugello: 
	code shut off: 
	code set connessione: 
	A: 
	pin diam: 
	mold flow analisi: 
	decompressione: Off
	con filtro: Off
	Medium thickness mm: 
	Customer code: 
	iniezione: Off
	Boccola cambio colore: Off
	Cambio colore: Off
	boccola ugello: Off
	pin: Off
	piastra isolante: Off
	End user: 
	Capitolato tecnico: 
	Inox nozzles: Off
	Inox hot half: Off
	hot half: Off
	flow analysis: Off
	ib54 con resistenza: Off
	H: 
	centralina: Off
	centralina volt: Off
	dimansioni stampo vert: 
	dimensioni stampo or: 
	Address via: 
	ib: Off
	ib24-32: Off


