THERNMOPL AY:

HoERUNNerSystems THERMOPLAY S.PA.
hid 11026 PONT SAINT MARTIN (AO) -Via Carlo Viola 74

@ st s e e themaplyathermopayeom wwthemepiascom Roordynonan e Goup e
(¥) Wymagane pola () Wymagane pola dla systeméw zamykanych (0) Wymagane pola w przypadku analizy wtrysku
PRZEDSTAWICIEL KLIENT Kodklienta .

Osoba kontaktowa Adres

Tel. E-mail Data

Klient ostateczny Wymagania techniczne klienta

OPIS

MATERIAL (*) PRODUCENT Wsp. plyniecia

llos¢ gniazd () Masa tworzywa wtryskiwanego przez kazda dysze [g] (*) ... Sr.grubos¢ sciankimm]

ZMIANA KOLOROW [1] Tak Nie  TULEJKA DO ZMIANYKOLORU [T]Tak []Nie WTRYSK [IBezposredni [T]W zimny dolot  [T] Sekwencyjny
GRZALKA KSZTALTOWA (max moc na strefe. Standard Thermoplay = 3500W/max nastrefe) W STAL NIERDZEWNA Tak  CINie

ILOSCDYSZ (*) .. Typ dysz (¥) Symbol
TULEJAWTRYSKOWA () [JH=40 [JH=60 [ JH=84 [IH=22 [] Zfiltrem (] dekompresja
(Z grzatka) (Bez grzatki) (Z grzatka) (Z grzatka)
(] Specjalna H= Promien (Jezeli nie podana, dostarczane R=0)
TULEJADYSZY symbol ] standardowa [T standardowa chtodzona [ specjalna (Dostarczyc rysunek)
ZAWOR IGLICOWY (a) symbol IGLICA: @iglicg (A) ooooveeo. standardowa ] zorientowana stozkowa (a) Ecylindryczna ()

ZESTAW PRZYLACZENIOWY [] symbol REGULATOR TEMPERATURY []

PEYTA IZOLACYINA Oemm Elgmm [ 12mm Gabaryty formy: A x B
ANALIZA PLYNIECIA L] POWOD ANALIZY (0)
ROZMIESZCZENIE GNIAZD GORA FORMY
Gabaryt formy = mm.
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UWAGA: Rysunek nalezy wykona¢ w ,widoku od strony dyszy wtryskarki". = @

Thermoplay zastrzega sobie prawo do zaproponowania alternatywnych wyprowadzen kabliw celu optymalizacji grzania
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	Date: 
	Customer: 
	Contacted person: 
	Phone: 
	Email: 
	DESCRIPTION: 
	MATERIAL: 
	PRODUCER: 
	Melt index: 
	Nr cavities: 
	Injected weight in grams for each nozzle: 
	x B: 
	NOTES 1: 
	Connection set: Off
	mold flow analysis: Off
	Cable exit 1: Off
	Cable exit 2: Off
	Cable exit 3: Off
	Cable exit 4: Off
	Stampa: 
	Invia: 
	W: 
	Nr NOZZLES: 
	nozzle type: 
	code: 
	radius: 
	cod boccola ugello: 
	centralina: Off
	Adress: 
	H special: 
	code shut off: 
	code set connessione: 
	A: 
	pin diam: 
	mold flow analisi: 
	H 60: Off
	H 40: Off
	H 84: Off
	decompressione: Off
	con filtro: Off
	H 22: Off
	special: Off
	Medium thickness mm: 
	Customer code: 
	Inox: Off
	iniezione: Off
	Boccola cambio colore: Off
	Cambio colore: Off
	boccola ugello: Off
	pin: Off
	piastra isolante: Off
	End user: 
	Capitolato tecnico: 


