
Prot. nr.
Prodejce Datum Číslo prodejce

klient Číslo nab:

Speci�kace klienta
Výlisek Použitý materiál

Obchodní název Výrobce mat
případné použité přísady
Vlaststnosti p řísad
Předpokládaná teplota vstřikování (°C) Formy (°C)   
(je-li odlišná od údaj ů výrobce)   

Vstřikovaná váha najednu trysku (gr) St řední tlouš ťka stěny

Změna barvy ANO NE TOPENÍ: max power (W
(Thermoplay standard = 3500 W / 16 A m

VST Ř IKOVÁNÍ přímé na kanál počet dutin
TYP TRYSKY KÓD
ČIDLO TEPLOTY K uzemněné isolovaná

Thermoplay standard = type J

POUZDRO TRYSKY: standard special Prum. vstř. otvoru
(je-li požadováno) (Thermoplay standard  = cylindrical hole 

Ø průměr otvoru trysky stroje: (mm) Poloměr trysky lisu

uzavírací jehla konc jehly kuželové válcová prům. vstřikovacího o
typ jehly standard polohovaná

SHUT OFF SYSTEM MANAGED IN SEQUENTIAL MODE

POUŽITÁ ŘÍDÍCÍ JEDNOTKA Thermoplay              jiná
Code:

OBJEDNÁVKA POUZE SS
PRO NÁHRADNÍ DÍLY

(Thermoplay reserves to con�rm the feasibility of the requests)

(ve které zadáte elektroschema, podmínky nebo normy, zvláštní požadavky…)

RAZÍTKO A PODPIS ZÁKAZNÍK A

Objednávka Thermoplay :

PŘILOŽTE KONE ČNÝ VÝKRES FORMY VE 2D/3D A OZNA ČTE POHLEDY A POLOHU VÝVODU KABELŮ

V P Ř ÍPAD Ě  HORKÉ POLOVINY FORMY, NEBO KABELÁŽE ZAŠLETE ZVLÁŠTNÍ SPECIFIKACI

Pozn. přijetí objednávky je vázáno na podání této speci�kace

SPECIFIC SHAPE REQUIREMENTS AND/OR THICKNESS OF THE MANIFOLD (similar to previous job code and/

_ _ _ _ _ / _ _ _ _ Kód:

FORM
Cod. MO0311.09 TECHNICKÉ INFORMACE POT ŘEBNÉ PRO OBJEDNÁNÍ

PŘI OBJEDNÁVCE VYPLNIT TUTO SPECIFIKACI
(PROSÍM VYPLNIT H ŮLKOVÝM PÍSMEM)

POZOR: Formulář nesmí být měnen

11026 PONT SAINT MARTIN (AO) -Via Carlo Viola 74
tel. 0125.800 311 - fax 0125.806 271 - 805567
Internet: www.thermoplay.com
E-mail: thermoplay@thermoplay.com
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