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FOLHA DE ORÇ AMENTO PAR A SISTEMAS ROSC ADOS

AGENTE

Data

Morada

Tel.

Cliente

Refer. Agente

E-mail

DESCRIÇÃO

No. cavidades (*)

No. BICOS (*)

Melt index

Peso injectado em gramas por bico (*)

PRODUTORMATERIAL  (*)

Espessura média mm (*)

W RESISTÊNCIA  (potência max. cada zona. Standard Thermoplay=3500W/16A max por zona.)

bico tipo (*)

BUCHA DE ENTRADA (*)

INSERTO PARA BICO

GRUPO DE OBTURADOR (∆)

CONTROLADOR DE TEMPERATURA

ANÁLISE DOS FLUXOS

standard

código

com refrigeração standard

código

DISPOSIÇÃO DAS CAVIDADES TOP O DO MOLDE

NOTAS
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Cable exit
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Dimensões do molde (*) = mm.
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AGULHA: Ø agulha (∆)

com �ltro

spéciale (Fornecer desenho)

Saída dos cabos

Saída dos cabos
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s c
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os

N.B.: O desenho representado em planta é entendido "vista injector primário/bico maq. injeção"
A Thermoplay reserve o direito a propor alternativas para a saída de cabos do distribuidor durante a fase de desenho para a otimização térmica.
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raio

código

livre cónico (∆) orientada cilíndrica (∆) 

(Con resistência)

MOTIVO DA ANÁLISE (0)

(Se não especi�cado, é fornecido R=0)
(Con resistência) (Sem resistência)

 (*) Campos obrigatórios  (∆) Campos obrigatórios para sistemas obturados  (0) Campos obrigatórios em caso de análise

LA
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RA
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R

Código cliente

descompressão 
(Con resistência)

H = 40 H = 60 H = 84 H = 22

H = spéciale 

AÇO INOX Sim Não

Empresa com acionista único, sujeita a gestão e 
coordenação por Barnes Group Inc.

THERMOPLAY S.P.A.
11026 PONT SAINT MARTIN (AO) -Via Carlo Viola 74
tel. 0125.800 311 - fax 0125.806 271 - 805567
thermoplay@thermoplay.com - www.thermoplay.com 

LIGAÇÃO ELÉCTRICA (*) CONECTOR (*)

LIGAÇÃO HIDRAULICA/PNEUMÁTICA (*) LIGAÇÕES PARA ÁGUA (*) LIGAÇÕES PARA AR/ÓLEO (*)

6

POSIÇÃO 1-12: (*)

Caixa eléctrica

Água 

Operações

INSERTO PARA MUDANÇA DE CORSim NãoMUDANÇA DE COR directa em canalINJEÇÃO sequencialSim Não

Cliente �nal Especi�cações técnicas do cliente


	AGENT: 
	Date: 
	Customer: 
	Contacted person: 
	Phone: 
	Email: 
	MATERIAL: 
	PRODUCER: 
	Melt index: 
	Nr cavities: 
	Injected weight in grams for each nozzle: 
	NOTES 1: 
	mold flow analysis: Off
	Cable exit 1: Off
	Cable exit 2: Off
	Cable exit 3: Off
	Cable exit 4: Off
	Stampa: 
	Invia: 
	W: 
	Nr NOZZLES: 
	nozzle type: 
	code: 
	radius: 
	cod boccola ugello: 
	centralina: Off
	H special: 
	code shut off: 
	A: 
	mold flow analisi: 
	H 60: Off
	H 40: Off
	H 84: Off
	decompressione: Off
	con filtro: Off
	H 22: Off
	special: Off
	Medium thickness mm: 
	Customer code: 
	Adress: 
	connectors: 
	cablaggio idraulico/pneum: Off
	cablaggio elettrico: Off
	attacchi acqua: 
	x B: 
	pin diam: 
	posizioni azionamenti: 
	posizioni connessione: 
	posizione acqua: 
	DESCRIPTION: 
	pin: Off
	boccola ugello: Off
	Inox: Off
	iniezione: Off
	Boccola cambio colore: Off
	Cambio colore: Off
	End user: 
	Capitolato tecnico: 


