THERNMOPL AY:

HobRuNmerSystems THERMOPLAY S.PA.
hid 11026 PONT SAINT MARTIN (AO) -Via Carlo Viola 74
tel. 0125.800 311 - fax 0125.806 271 - 805567 Sociedad con un Unico accionaista sujeto a la

@ A business of BARNES GROUP INC thermoplay@thermoplay.com - www.thermoplay.com direccion y coordinacion de Barnes Group Inc.
MODULO DE OFERTA PARA SISTEMA BOQUILLAS ROSCADAS
(¥) Campos obligatorios () Campos obligatorios para sistemas con valvula (0) Campos obligatorios en caso de analisis
AGENTE Cliente Cod.decliente
Persona Contactada Via
Tel. E-mail Fecha
Usuario final Especificaciones tecnicas del cliente
DESCRIPCION
MATERIAL (¥) PRODUCTOR Melt index
N°Cavidades (¥) Peso inyectado por cadaboquilla(*) Espesor mediomm ()
cAMBIO DECOLOR [T si [CINo casuittoc.c.  ['si CIno INYECCION [l directa [C] aramal mazarota [ secuencial
RESISTENCIA (potencia max. por zona. Standard Thermoplay = 3500W/16A max porzone) W ... INoX [ si [ No
N°.BOQUILLAS (*) ... boquilla tipo (*) cédigo
BOQUILLADE INYECCION () [ JH=40 [JH=60 [JH=84 (=22 [ con filtro [] descompresion
(con resistencia) (sin resistencia) (con resistencia) (con resistencia)
[ special  H= rayo (si no esta especificado, se suministra en R=0)
CASQUILLO BOQUILLA codigo standard con refrigeracion standard especial (proporciona dibujo)
GRUPO DE OBTURACION (4) codigo AGUJA: @aguja(a) [ ibre orientada c6nica (4) cilindrica ()
CABLEADO ELECTRICO (*) [] CONECTORES (¥) CENTRALITA DE REGULACION []
CABLEADO HIDRAULICO/NEUMATICO () [ ]~ RACORDS/CONECTORES AGUA (*) ... RACORDS/CONECTORES AGUA/ACEITE (*) ...
ANALISIS DE FLUJO ] MOTIVO DEL ANALISIS (o)
POSICION DE LAS CAVIDADES ALTO MOLDE
Dimension del molde (*) =mm ... POSICION 1-12 (¥)
Salida de cables Cajerade
2 conexiones ..................
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Nota : El disefio en planta representado se entiende como "vista desde la boquilla de inyeccion de la prensa/maquina".
Thermoplay se reserva el derecho de hacer propuestas alternativas para la salida de cables del distribuidor en la fase de disefio para optimizar la calefaccion.
NOTES

ENVIA IMPRIME



	AGENT: 
	Date: 
	Customer: 
	Contacted person: 
	Phone: 
	Email: 
	MATERIAL: 
	PRODUCER: 
	Melt index: 
	Nr cavities: 
	Injected weight in grams for each nozzle: 
	NOTES 1: 
	mold flow analysis: Off
	Cable exit 1: Off
	Cable exit 2: Off
	Cable exit 3: Off
	Cable exit 4: Off
	Stampa: 
	Invia: 
	W: 
	Nr NOZZLES: 
	nozzle type: 
	code: 
	radius: 
	cod boccola ugello: 
	centralina: Off
	H special: 
	code shut off: 
	A: 
	mold flow analisi: 
	H 60: Off
	H 40: Off
	H 84: Off
	decompressione: Off
	con filtro: Off
	H 22: Off
	special: Off
	Medium thickness mm: 
	Customer code: 
	Adress: 
	connectors: 
	cablaggio idraulico/pneum: Off
	cablaggio elettrico: Off
	attacchi acqua: 
	x B: 
	pin diam: 
	posizioni azionamenti: 
	posizioni connessione: 
	posizione acqua: 
	DESCRIPTION: 
	Cambio colore: Off
	Boccola cambio colore: Off
	iniezione: Off
	Inox: Off
	pin: Off
	boccola ugello: Off
	Capitolato tecnico: 
	End user: 


