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FOLHA PARA PEDIDO DE ORCAMENTO DO MONOBICO Data‘

THERMOPLAY S.PA.
v 11026 PONT SAINT MARTIN (AO) -Via Carlo Viola 74
tel. 0125.800 311 - fax 0125.806 271 - 805567

Empresa com acionista Unico, sujeita a gestdo e
coordenacéo por Barnes Group Inc.

AGENTE Cliente Cédigo cliente

Refer. Agente Morada

Tel. E-mail Data

Cliente final Especificacdes técnicas do cliente

DESCRICAO ACOINOX [ Sim []N&o
MATERIAL * PRODUTOR Melt index

No. cavidades * Peso injectado em gramas por bico (¥) (g) Espessura média * (mm)
MUDANCADE COR [] Sim [C]N&o  INSERTO PARA MUDANCA DE COR [|Sim [C] Nao INJECAO [[] directa emcanal [ sequencial

RAIO DA MAQUINA DE INJECAO

(Se néo especificado, é fornecido R=0)

Bico tipo*

INSERTO PARABICO standard
@ AGULHA**

longitud (¥) cddigo bico

[Clrefrigerado  [[Jspéciale (Fomecer desenho) ] Nao codigo inserto

[Ccénico**  [Clcilindrica** [ livre**  [J] orientada**

[JSETDECONEXAO  cédigo

CONTROLADOR DE TEMPERATURA Nao [T| Sim [ 240 Volt [1] 400 Volt

NOTAS

N.B.: O desenho representado em planta é entendido "vista injector primario/bico maq. injecao"
AThermoplay reserve o direito a propor alternativas para a saida de cabos do distribuidor durante a fase de desenho para a otimizacao térmica.

[IPLACASISOLANTE  [CJemm [E18mm [J12mm Dimensdes do molde: A x B
ANALISE DOS FLUXOS* [ Na
(¥) Campos obrigatdrios
(**) Campos obrigatdrios para sistemas obturados TOP O DO MOLDE
- DISPOSICAO DAS CAVIDADES Saidados cabos ] A
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Saida dos cabos m V Q@
- Dimensoes do molde = mm ]
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	AGENT: 
	Date: 
	Customer: 
	Contacted person: 
	Phone: 
	Email: 
	DESCRIPTION: 
	MATERIAL: 
	PRODUCER: 
	Melt index: 
	Nr cavities: 
	Injected weight in grams for each nozzle: 
	x B: 
	NOTES 1: 
	Connection set: Off
	Cable exit 1: Off
	Cable exit 2: Off
	Cable exit 3: Off
	Cable exit 4: Off
	Stampa: 
	Invia: 
	code set connessione: 
	A: 
	pin diam: 
	mold flow analisi: 
	Medium thickness mm: 
	Customer code: 
	code: 
	lenght: 
	radius: 
	nozzle bushing code: 
	Adress: 
	Cambio colore: Off
	Boccola cambio colore: Off
	iniezione: Off
	Inox: Off
	boccola ugello: Off
	pin: Off
	piastra isolante: Off
	End user: 
	Capitolato tecnico: 
	Nozzle type: 
	Piastra: Off
	Flow analysis: Off
	Stampo mm: 
	Controller: Off
	Wolt: Off
	Stampo mm 1: 
	Data2: 


