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MODULO DE OFERTA PARA MONOBOQUILLA Data‘

AGENTE Cliente Cod. de cliente

Persona Contactada Via

Tel. E-mail Fecha

Usuario final Especificaciones tecnicas del cliente

DESCRIPCION nox [ si Cno

MATERIAL * PRODUCTOR Melt index

N° Cavidades (*) Peso inyectado por cada boquilla (¥) Espesor medio mm (¥)

cAMBIO DE COLOR [ si ENo casquittoc.¢. Elsi [Cno INYECCION [ directa []a ramal mazarota [ ] secuencial

RADIO BOQUILLA DE MAQUINA/PRENSA INYECCION (si no esta especificado, se suministra en R=0)

BOQUILLATIPO (*) Longitud (¥) Codigo

CASQUILLO BOQUILLA [ standard  [Z] con refrigeracion standard especial (proveer disefio) No c6digo boquilla

AGUJA** [Cllibre** [ orientada** [ conica®*  [] cilindrica **

(] SET/JUEGO DE CONEXION  c6digo CENTRALITA DE REGULACION = No [ si 1 240Volt ] 400 Volt

(] PLACA AISLANTE 7 6mm gmm  [112mm Dimension del molde: A xB

ANALISIS DE FLUJO Si ClINo MOTIVO DEL ANALISIS (o)

(*) Campos obligatorios
(*¥) Campos obligatorios para sistemas con vélvula ALTO MOLDE

- POSICION DE LAS CAVIDADES Salida de cables [ ] i
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LADO OPERARIO
Salidade cables| |
Salida de cables[ ]

NN N

Dimension del molde

Salidade cables[ ] V. Jd€
Dimensién del molde = mm

=1 —

Nota : El disefio en planta representado se entiende como "vista desde la boquilla de inyeccion de la prensa/maquina".
Thermoplay se reserva el derecho de hacer propuestas alternativas para la salida de cables del distribuidor en la fase de disefio para optimizar la calefaccion.

NOTES send
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	AGENT: 
	Date: 
	Customer: 
	Contacted person: 
	Phone: 
	Email: 
	DESCRIPTION: 
	MATERIAL: 
	PRODUCER: 
	Melt index: 
	Nr cavities: 
	Injected weight in grams for each nozzle: 
	x B: 
	NOTES 1: 
	Cable exit 1: Off
	Cable exit 2: Off
	Cable exit 3: Off
	Cable exit 4: Off
	Stampa: 
	Invia: 
	code set connessione: 
	A: 
	pin diam: 
	mold flow analisi: 
	Medium thickness mm: 
	Customer code: 
	code: 
	lenght: 
	radius: 
	nozzle bushing code: 
	Adress: 
	Cambio colore: Off
	Boccola cambio colore: Off
	iniezione: Off
	Inox: Off
	boccola ugello: Off
	pin: Off
	piastra isolante: Off
	End user: 
	Capitolato tecnico: 
	Nozzle type: 
	Flow analysis: Off
	Stampo mm: 
	Controller: Off
	Wolt: Off
	Stampo mm 1: 
	Data2: 
	Connection set: Off
	Piastra: Off


